Zentrifugen

Das Lieferprogramm

SISIEBTECHNIK




SIEBTECHNIK-Zentrifugen

fur die kontinuierliche und mechanische Phasentrennung »fest-fllissig«

CONTURBEX Siebschnecken-Zentrifuge

Am vielseitigsten verwendbar sind unsere Sieb-
schnecken-Zentrifugen. Der vom Siebbelag zuriick-
gehaltene Feststoff wird durch die Trommelneigung und
einer mit etwas abweichender Drehzahl angetriebenen
Schnecke vom kleinen zum grof3en Durchmesser
gefordert. Die Grof3e der zu trennenden Feststoffpartikel
liegt vorzugsweise tber 80 pm.

CONTHICK Sieb/Schnecken-Zentrifuge

Die Konzeption dieser Zentrifuge basiert auf der Technik
unserer CONTURBEX Siebschnecken-Zentrifuge. Zusatz-
lich wird eine Vollmantel-Eindickstufe eingesetzt, die
eine hohe Trenneffizienz auch bei niedrig konzentrieten
Suspensionen und somit ein hohes Ausbringen von
Feinanteilen ermoglicht.

SHS Schub-Zentrifuge
In der Schubzentrifuge wird der Feststoff auf einem
Spaltsiebkorb als Kuchen zuriickgehalten und durch
eine oszillierende Bewegung des Schubbodens
schrittweise axial in Richtung Feststoff-Fanggehduse
transportiert. Die geringe Transportgeschwindigkeit
des dicken, geschlossenen Feststoffkuchens ermoglicht
hohe Verweilzeiten, geringen Feststoffverlust sowie
geringen Kornbruch und Verschlei3. Die mehrstufige
Ausfiihrung erlaubt zudem optimale Produktwaschung.

HSG Schwing-Zentrifuge
Die groRten Mengenleistungen, bis zu 450 t/h Feststoff,
erreichen unsere Schwing-Zentrifugen, bei denen der
vom Sieb zuriickgehaltene Feststoff durch eine, die
Drehbewegung uberlagernde Axialschwingung vom
kleinen zum grofBen Durchmesser geférdert wird.
Haufigster Anwendungsbereich ist die Entwasserrung
von Kohle, Meersalz und Sand.

TURBO-CASCADE Gleit-Zentrifuge
Die TURBO-CASCADE ist eine Spezialzentrifuge, die wir
fir das Entwassern von Feststoffen einheitlicher Korn-
groBe bis herunter zu etwa 0,5 mm entwickelt haben.
Die Partikel gleiten einzeln, also nicht in geschlossener
Schicht Uber die stufenférmig angeordneten Sieb-
boden. Trotz sehr kurzer Verweilzeit des einzelnen
Kornes in der Zentrifuge werden Endfeuchten bis
herunter zu 0,01 % erzielt.




Fur die mechanische Flissigkeitsabtrennung sind kontinuierlich arbeitende Zentrifugen
in fast allen Fallen die technisch und wirtschaftlich beste Losung.
Sie entwassern auch grof3e Feststoffmengen auf niedrige Endfeuchten
bei kleinem Raum- und Energiebedarf und mit geringem Zeitaufwand.

TS / DZ /| DZS Dekantier-Zentrifuge
In Dekantier-Zentrifugen trennt man sehr feine Fest-
stoffe von spezifisch leichterer Flussigkeit. Der Feststoff
sedimentiert innerhalb der Flissigkeit, wird also nicht
von einem Siebelement zurlickgehalten. Der in der
Vollmanteltrommel abgesetzte Feststoff wird mit einer
Schnecke zum kleinen Durchmesser geférdert und dort
abgeworfen. Die geklarte Flissigkeit lauft Gber ein ver-
stellbares Wehr am zylindrischen Trommelende ab.

TWIN-CONE Dekantier-Zentrifuge
Wie der normale Dekanter, jedoch mit einem nachge-
schalteten wesentlich groBer dimensionierten Trocken-
konus am Ende der Klartrommel um mehr Volumen fir
den Feststoff zu schaffen und bei h6heren G-Zahlen bei
geringerer Schichtdicke eine optimale Entfeuchtung zu
erreichen.

TURBO-SCREEN Dekantier-Zentrifuge

Ahnlich dem TWIN-CONE, aber anstelle eines gréBeren
Trockenkonus ist eine grofle Siebtrommel eingesetzt,
die bei hoheren G-Zahlen und geringerer Schichtdicke
fur direkte bestmogliche Entwasserung sorgt.

Ein hohes Ausbringen bei minimalen Feststoffverlusten
wird durch Rezirkulation der ausgeschleuderten Rest-
flussigkeit erzielt.

SHORT-BOWL Dekantier-Zentrifuge

Der SHORT-BOWL Dekanter ist einseitig gelagert kon-
zipiert. Diese Zentrifuge hat kurze rotierende Teile und
ist gut geeignet flir die Abtrennung feiner Feststoff-
partikel mit hohem spezifischen Dichteunterschied zu
einer Fllssigkeit.

CENTRIFLEX Labor-Zentrifuge
Die Labor-Zentrifuge CENTRIFLEX ist eine Universal-
Zentrifuge zur Untersuchung der Trennmdoglichkeiten
von Fest-/Flissig-Gemischen unter dem Einfluss hoher
Zentrifugalkréfte. Durch entsprechendes Zubehor kann
sie aulBerst vielseitig zum Filtrieren, Waschen, Spiilen,
Kldaren und zum kontinuierlichen Trennen von zwei
Flussigkeiten sowie zur Herstellung von Emulsionen
verwendet werden.




Kontinuierliche ,Universal-Zentrifuge”

fur Labor und Technikum

Diese kontinuierlich arbeitende Zentrifuge wurde
speziell fir den Versuchseinsatz im Labor und Techni-
kum entwickelt. Durch die geringe BaugroBe und den
konstruktiven Aufbau sind auch mobile Einsdtze in
Industrieanlagen bei geringfligigem Transport- und
Anschlussaufwand maoglich.

Neben Versuchseinsdtzen eignet sich die Universal-
Zentrifuge in der jeweils bevorzugten Ausstattung auch
fur kontinuierliche industrielle Trennaufgaben mit ge-
ringen Durchsatzleistungen im Dauereinsatz.

Bei identischer Lager- und Antriebseinheit kdnnen
folgende Rotorausstattungen fiir unterschiedliche
Trennaufgaben eingesetzt werden:

B Vollmantelrotor (Dekanter)
B Vollmantelrotor mit Siebteil (CONTHICK)
B Siebschneckenrotor (CONTURBEX)

Der Produktraum mit den rotierenden Schleuderteilen
ist komplett von der Lagereinheit separiert und offeriert
einfache und schnelle Zuganglichkeit.

Die Zentrifuge wird mit unterschiedlichen Antriebs-
variationen zur stufenlosen Drehzahlverstellung an-
geboten. Optional ist die Ausstattung in gasdichter
Ausfihrung in Kombination mit einem ATEX-Sicher-
heitspaket moglich.




CONTURBEX Siebschnecken-Zentrifuge

Beschreibung

Die Siebschnecken-Zentrifuge besteht aus einem in
einem Lagergehduse angeordenten Antriebsteil, der
Siebhaltetrommel, dem Siebeinsatz, der Transport-
schnecke und dem die rotierenden Teile umschlieBen-
den Produktgehduse.

Das Fest-/Flissiggemisch wird (iber ein zentrales Ein-
laufrohr in einen innerhalb des Schneckenkorpers aus-
gebildeten Aufgaberaum zugefiihrt und von dort Uber
Durchtrittséffnungen auf dem in die Siebhaltetrommel
eingelegten Siebteil gleichméBig verteilt.

Die Siebhaltetrommel und das Siebteil sind bevorzugt
konisch konzipiert und freikragend einseitig an der An-
triebseinheit angeschlossen.

Die Transportschnecke folgt dem inneren Konturverlauf,
wobei die Schneckengdnge mit einen Abstand zum
Siebteil je nach Erfordernis von 0,5 mm bis 4 mm ein-
gestellt sind.

Die Transportschnecke dreht in gleicher Drehrichtung
wie die Siebhaltetrommel, jedoch mit etwas unter-
schiedlicher Drehzahl und sorgt fiir eine gleichmaRige
Produktbeschleunigung und Produktverteilung auf dem
Siebteil. Dadurch wird die Maschine sehr unempfindlich
gegen Schwankungen der Aufgabekonzentration und
der sonstigen Betriebsverhaltnisse.

Die Aufgabe des Fest-/Flissiggemisches erfolgt in der
Nahe des kleinsten Trommeldurchmessers, wo die
Hauptmenge der Flissigkeit durch das Siebteil abge-
schieden wird, so dass sie nur auf die dort entsprechend
geringe Umfangsgeschwindigkeit beschleunigt werden
braucht. Dadurch ergibt sich ein gegentber zylindri-
schen Bauweisen geringerer Leistungsbedarf.

Ein besonderer Vorteil der Siebschneckenzentrifuge
ist die beeinflussbare Dinnschichtausbildung des auf
dem Siebteil zurlickgehaltenen Feststoffes. Auf seinem
Weg vom kleinen zum groen Durchmesser wird die
Feststoffschicht standig aufgelockert und umgewalzt.
Dadurch werden ausgezeichnete Trennergebnisse
erzielt, wobei feine Verunreinigungen bereits mit der
Mutterlauge durch das Siebteil mit abgeschieden wer-
den.

Bevorzugter Einsatz bei der Trennung von Partikel-
gréBen > 80 um.




Das traditionelle Bauprinzip CONTURBEX

Beim traditionellen Bauprinzip ist die komplette Das Lagergehduse hat zusdtzlich die Funktion
Rotoreinheit in ein grof3 dimensioniertes Lagergehduse eines Maschinengrundrahmens und beinhaltet die
eingebaut. Dabei ragt die Trommel und die Schnecke  Schmierdlversorgung der Maschine. Gleichzeitig ist an
freikragend in das Produktauffanggehause. einem stabilen Flansch das Produktauffanggehause
freikragend befestigt. Damit ist das Lagergehduse das
tragende Element der gesamten Maschinenkonzeption.

Standard - CONTURBEX Lieferbare Baugréf3en

. H H H H H H H H H H H

yp 200 250 320 350 400 450 520 600 700 900 | 1000
Antriebsmotor ca. kW | 3,0 55 7,5 11 15 22 30 37 55 75 90
Lange mm 700 910 940 1150 1150 1150 1480 1560 2150 2400 2600
Breite mm 880 1050 1165 1500 1500 1500 1920 2000 2100 2600 2700
Hoéhe mm | 570 800 950 970 1150 1150 1470 1470 1650 2600 2600
Gewicht kg 230 560 700 900 1000 1100 1800 2000 4000 7000 8000

Die effektive Leistungen richten sich nach den Eigenschaften des Aufgabegutes und nach der Trenngite.
Anderungen, die der technische Fortschritt erforderlich macht, behalten wir uns vor.




Das CX - Bauprinzip CONTURBEX

Die CX - Baureihe ist ein modernes Maschinendesign  Die vereinfachte Einlagerung des Rotors ist mit
mit weniger als 20 Hauptkomponenten, die sich in vier ~dem Lagertopf zusammen selbstzentrierend und

Baugruppen aufteilen: garantiert unabhdngig vom Produktgehduse immer
eine optimale Zentrierachse und damit ein optimales
B Grundrahmen Laufverhalten.
B Rotoreinheit mit Lagertopf Durch diese vereinfachte Lagerkonzeption ist eine sehr
B Produktgehduse gute Montagezuganglichkeit realisiert worden und
B Olversorgung gleichzeitig eine kostengiinstige Ersatzkomponenten-

Bevorratung maoglich.

CX - CONTURBEX Lieferbare Baugréf3en

BaugroBe I 1] 1\
Typ X X X
Trommel- mm| 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1500
Durchmesser
Antriebsmotor ca. kW 45 55 75 90 90 110 110 137 250
Lange mm ca. 2000 ca. 3000 ca. 4200
Breite mm ca. 2000 ca. 2400 ca. 2760
Hohe mm ca. 1700 ca. 2300 ca. 2600
Gewicht kg max. 4000 max. 8000 max. 13000

Die effektive Leistungen richten sich nach den Eigenschaften des Aufgabegutes und nach der Trenngite.

Anderungen, die der technische Fortschritt erforderlich macht, behalten wir uns vor.




Allgemeine CONTURBEX-Ausfuhrungsvarianten

Zur richtigen produktspezifischen Auslegung gehort ein entsprechend weitreichendes Variantenprogramm, das
die unterschiedlichen Einsatze im gasdichten oder offenen ProzeR sowie die Produkteigenschaften ausreichend

beriicksichtigt.

Unterschiedliche, dem Produkt angepasste
Siebtrommelneigungswinkel:
B 0° bis 20°

Unterschiedliche Siebausfiihrungen:
B Spaltsiebeinsatze

B CONIDURE® - Siebblecheinsatze

B Laser - Siebblecheinsatze

Bei der Antriebsausfiihrung stehen drei
Variationsmoglichkeiten zur Verfiigung:

B Cyclo - Getriebe

B Siebtechnik Planetengetriebe

B Hydraulik Antrieb (variable Schneckendrehzahl)

Bei allen starren Getriebausflihrungen ist die Ausriistung
mit Zweimotorenantrieb und Frequenzsteuerung zur
Drehzahlregelung maglich.

Zentrifugen-Gehduseabdichtungen richten sich
nach dem ProduktionsprozeB und sind in
folgenden Ausfiihrungen standardisiert:

offene Labyrinthabdichtung

B PTFE - Kammerpackung fur

schwadendichte Ausfiihrung

PTFE - Kammerpackung fiir gasdichte Ausfiihrung
Druckdichte Ausfiihrung mit Gleitringdichtung

CONTURBEX H 1000

CONTURBEX CX 1500

Werkstoffausfiihrungen

Alle mit dem Schleudergut in Berlihrung kommenden
Bauteile kdnnen je nach Einsatzfall in korrosionsbestan-
digen, austenitischen Stahlen, Hastelloy, Nickel, Titan
u.d. gefertigt werden.

Maschinen fir die Kohle- und Sandindustrie sind in
der Regel komplett aus Kohlenstoff-Stahl gefertigt. Bei
abrasivem Aufgabegut steht fir alle Einsatzfalle ein ge-
eignetes Verschlei3schutz-Programm zur Verfligung.

CIP - Reinigung

StandardmaBig werden unsere Conturbex - Zentrifugen
mit diversen Reinigungsdiisen ausgeriistet, so dass die
Maschinen ohne gro3en Aufwand durch entsprechende
Anschlusse selbstreinigend sind.

Bei besonderen Anspriichen kann die Zentrifuge mit
einem CIP-Reinigungssystem geliefert werden. Hierzu
gehoren Spezialwaschrohre, Sonderbediisung und ggfs.
Schleppantrieb.

ATEX- Ausfiihrung fiir den Einsatz

in EX-Schutzzonen

Gemal den EU-Richtlinien 94/9/EG (ATEX 100a) sind
alle Siebtechnik Zentrifugen entsprechend den Ge-
fahrdungszonen mit einem ATEX - Paket ausristbar.




Adipinsaure

AH-Salz
Aminoessigsaure
Ammonpersulfat
Ammonphosphat
Ammonsulfat
Ammonthiosulfat
Anthrazen

Aspirin
Baumwoll-Linters
Bisphenol

Borax
Carboxymethylenzellulose
Dinatriumphosphat
Dimenthylteraphtalat
= DMT aus Methanol
Dipterex
Eisensulfatheptahydrat
Eisessig

Gemise

Gips

Glaubersalz

Grieben
Gummiregenerat
lonenaustauscher
Kaffee-Gefrierkonzentrat
Kaffeesatz

Kalialaun
Kali-Loserlickstande

CONTURBEX H 1000 im Betriebseinsatz

Mit Erfolg eingesetzt fur:

Kaliumbichromat
Kaliumbikarbonat
Kaliumchlorid
Kaliumkarbonat
Kaliummonochromat
Kaliumpersulfat
Kaliumphosphat
Kaliumformiat
Kohleschlamm
Kristallsoda
Kunststoffgranulat
Kupfersulfat
Mangansulfat
Methylzellulose
Milchzucker

Mononatriumphosphat

Naphtionat
Natriumazetat
Natriumbisulfit
Natriumchlorat
Natriumchlorid
Natriumformiat
Natriumglukonat
Natriumkarbonat
Natriummetaborat
Natriumnitrat
Natriumperborat
Natriumphosphat
Natriumsulfat (wf)

Natriumsulfit
Natriumtetraborat
Natriumthiosulfat
NuBbruch
Nylonschnitzel
Oxalsaure
Palmkerne
Perlpolymerisat
Pflanzenextrakte
Pilzmyzel
Plexiglasperlen
Polyathylen
Polymethakrylat
Polystryol
Polyvinylalkohol
Polyvinylazetat
Polyvinylchlorid
Pralinenbruch
Pyrazolon
Silbernitrat
Steinsalz
Trinatriumphosphat
Weinsaure
Zinksulfat
Zinnsulfat
Zitronensaure
Zwiebelmus
u.v.a. m.




CONTHICK

Siebschnecken-Zentrifuge mit Voreindickung

R P el

F

Beschreibung

Die Konstruktion dieser Zentrifuge basiert auf der
Technik unserer CONTURBEX Siebschnecken-Zentrifuge
unter Einsatz einer zusatzlichen Voreindick-Stufe. Ziel-
setzung ist eine hohe Trenn-Effizienz auch bei niedrig-
konzentrierten Suspensionen und ein hohes Ausbrin-
gen der Feinanteile.

Die Aufgabenstellung dieser Zentrifuge besteht in der
Trennung von Feststoffen und Flissigkeiten aus Suspen-
sionen. Uber ein Einlaufrohr wird die Suspension durch
Offnungen in der Mitte des Schneckenkérpers in die
Voreindick-Stufe der Zentrifuge aufgegeben.

Der Haupt-Flissigkeitsanteil wird an der Ruickseite der
Vollmantel-Trommel Uber ein stufenlos verstellbares
Wehr abgeleitet, um ein klares Filtrat zu erhalten.

Der Feststoff wird voreingedickt und von der Schnecke
zum Siebteil transportiert, wo die Restentwdsserung
und - falls erforderlich - eine Produktwasche stattfindet.
Die Flissigkeitsstrome aus Vollmantel- und Siebteil
kénnen wahlweise einzeln oder gemeinsam uber Ein-
fach- bzw. Doppelzyklon abgeleitet werden.

Der Feststoffverlust ist dabei relativ gering und kann
Uber Rickfihrung des Siebfiltrates zur Aufgabe noch
weiter minimiert werden. Der Feststoff wird von der
Schnecke Uber das zylindrische Siebteil zum Feststoff-
Austragsgehduse transportiert.

Die Zentrifuge ist mit einem speziellen Profil-Spalt-
siebbelag ausgeristet. Abhangig vom Anwendungsfall
kann alternativ auch ein spezielles Siebblech eingesetzt
werden. In jedem Fall kénnen die Siebelemente sehr
ein-fach ausgetauscht werden, ohne dass die Maschine
oder die rotierenden Teile demontiert werden mussen.

Typische Anwendungsbereiche
B Kristalle, Granulate oder Fasern
mit guten Sedimentations-Eigenschaften
B KorngroBe d’> 0,05 mm im RRSB-Diagramm
B Feststoff-Konzentration in der Aufgabe
0-60 Gew.-%

Die gro3en Vorteile
B Lange Lebensdauer der Siebelemente
B Hohes Ausbringen / minimaler Feststoff-Verlust
B Niedrige Restfeuchte
B Alle Vorteile der fliegenden Lagerung:
B Einfacher Austausch der Siebe
ohne Demontage der Schnecke
B Problemlose Realisierung
einer gasdichten Ausfiihrung
B Moglicher Umbau einer existierenden
CONTURBEX zur CONTHICK




Mit Erfolg eingesetzt fiir:

Carnallit

Erythrit
Isomaltose
Kaliumchlorid
Kaliumphosphat
Kaliumsulfat
Kegulonsaure
Mefformine
Natriumchlorid

Natriumpyrosulfit
Natriumsulfit
Pentaerythrit
Silica Gel
Strontiumnitrat
Sulfanilsaure
Vinasse
Walnussschalen

Standard-BaugrofBen

Typ CONTHICK D/d | 240/180 | 320/240 | 450/340 | 600/450 | 800/600 | 1000/750 | 1200/900
Antriebsmotor ca. kW 5,5 7,5 15 30 55 90 132
Lange mm 1150 1200 1550 1800 2250 2700 3200
Breite mm 1200 1200 1550 2000 2100 2660 3100
Hohe mm 800 850 1100 1300 1800 2100 2300
Gewicht kg 700 750 1300 2000 4200 7500 10000

Anderungen, die der technische Fortschritt erforderlich macht, behalten wir uns vor.
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SHS Schub-Zentrifuge

Funktion und Ausfliihrungsvarianten

Die Schubzentrifuge gehdrt zu der Gruppe der konti-
nuierlich arbeitenden Filtrationszentrifugen. Der Fest-
stoff wird auf einem Spaltsiebkorb als Kuchen zurtick-
gehalten und durch eine oszillierende Bewegung des
Schubbodens schrittweise axial in Richtung Feststoff-
Fanggehause transportiert.

Bei der Schubzentrifuge ist die Transportgeschwindig-
keit des Feststoffes liber den Spaltsiebkorb kleiner als
z.B. bei der Siebschneckenzentrifuge, die Verweilzeit des
Schleudergutes in der Trommel entsprechend langer.
Die Grof3e der zu trennenden Feststoffpartikel liegt vor-
zugsweise Uber 80 um. Allerdings sorgt der dicke, ge-
schlossene Filterkuchen fir ein gutes Ausbringen auch
feiner Feststoffe (Eigenfiltration).

Rotor einstufig Rotor dreistufig

zylindrisch - konisch zylindrisch - konisch

Beide Hauptmerkmale - die lange Verweilzeit und der
geschlossene Filterkuchen - ermdglichen deshalb auch
eine wirtschaftliche Nachentwasserung von auf Filtern
aller Art vorentwasserten Feststoffen mit hohem Fein-
kornteil.

Fur unterschiedlichste Anwendungsfdlle wurde bei
SIEBTECHNIK konsequent ein Variantenprogramm der
Schubzentrifuge entwickelt, das eine hochst genaue
Abstimmung auf den spezifischen Einsatzfall ermog-
licht:

Fur verschiedene Durchsatzleistungen stehen bis zu
13 Baugroflen mit Trommelnenndurchmessern von
250 mm bis 1200 mm zur Auswahl.
SIEBTECHNIK-Schubzentrifugen werden je nach An-
wendungsfall und Entwasserbarkeit des Produkts mit
ein-, zwei- oder dreistufigem Rotor gebaut.

Die Auswahl der Stufenzahl ist in erster Linie von den
folgenden Betriebsfaktoren abhdngig:

Produktart
Partikelgrof3e
Feststoffkonzentration
Produktwasche




Fiar viele Anwendungsfille wird die AuBentrommel
zylindrisch-konisch (zk) ausgefiihrt. Hierdurch wird die
schwierige Abtrennung von Zwickel-Kapillarflissigkeit
deutlich erleichtert. Zudem reduziert sich die fir den
Feststofftransport erforderliche Schubenergie.

Das patentierte Fllsystem mit Beschleunigungs-
konus und Ringtasse stellt eine extrem schonende
Vorbeschleunigung sowie gleichmaBlige Verteilung
des Produktes sicher. Selbst bei unglinstigen Aufgabe-
bedingungen kann damit die mechanische Belastung
der Maschine, vor allem bezuglich Verschleif3, minimiert
werden.

Ein zusatzlich integriertes Siebelement ermoglicht im
Bedarfsfall eine Produktvoreindickung und damit eine
optimierte Filterkuchenbildung.

Der Filtratablauf ist generell so konzipiert, dass eine
getrennte Abfiilhrung von Mutterlauge und Wasch-
flissigkeit moglich ist.

Der Einsatz von SIEBTECHNIK Schub-Zentrifugen
ist besonders dann von Vorteil, wenn aufgrund der
Produkteigenschaften .....

B eine lange Feststoffverweilzeit erforderlich ist
langsamer Feststofftransport

=

B der Feststoffverlust im Filtrat gering sein muss

= dicker, geschlossener Feststoffkuchen
(Eigenfiltration)

Kornbruch und -abrieb gering sein miissen
keine mechanische Beanspruchung durch
Transportelemente, patentiertes Fillsystem

Jm

B intensives Waschen des Feststoffkuchens
erforderlich ist

= direkte, ungehinderte Aufbringung des
Waschmediums, mehrstufige Rotorausfiihrung
moglich

B groBer Verschlei3 der produktberiihrten Teile
zu erwarten ist

= geringe Transportgeschwindigkeit, Siebspalte
in Transportrichtung, spez. Spaltsiebbeldage
mit hohem VerschleiRwiderstand,
patentiertes Fullsystem

Ringtasse mit
Vorentwdsserungssieb
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Konstruktive Merkmale und Vorteile

Exakte Trennung von Schubhydraulik
und Lagerung

Fliegend angeordnete und somit leicht
zugangliche Druckaol-Drehdurchfiihrung

AuBenliegende Hydrauliksteuerung
einschlieBlich integriertem Uberdruckventil

Druckunabhangige Hubumsteuerung tber
Initiatoren, Hublange stufenlos verstellbar

Pumpenaggregat leicht zuganglich und versenkt,
also gerduscharm im Basisgehause (Olreservoir)

angeordnet

Automatische Schmierung der Lager
durch Schleppdl

Sichere Abdichtung zwischen Antriebseinheit
und Verfahrensbereich

Kein zusatzlicher Schwingtisch erforderlich

Spezielle Sonderausflihrungen

Fullsystem mit Vorentwasserung (DBP)
Produktzufiihrung durch Fullschnecke

Separate Abfiihrung und Entliiftung von
Mutterlauge und Waschflissigkeit mittels
Doppelfiltratzyklon

Gasdichte Prozessraumabdichtung

Explosionsgeschiitzte Ausfihrung
gemal Richtlinie 94/9/EG (ATEX 100a)

Lebensmitteltaugliche Ausfiihrung

Weitere Sonderausriistungen auf Anfrage

Standard-BaugrofBen

Nenndurchmesser 250 | 350 | 450 | 530 [ 600 | 800 [ 900 | 1000 [ 1100 | 1200
einstufig  zylindrisch und zylindrisch konisch X X X X X X X X X X
zweistufig zylindrisch und zylindrisch konisch X X X X X X X X X X
dreistufig  zylindrisch und zylindrisch konisch X X X X X X X
Lange ca.mm 1500 | 1750 | 1900 | 2600 | 2600 | 2750 | 2750 | 3300 | 3675 | 3750
Breite ca.mm 850 950 1100 | 1800 | 1800 | 2000 | 2000 | 2400 | 2400 | 2400
Hohe ca.mm 950 1020 | 1050 | 1700 | 1700 | 2050 | 2050 | 2150 | 2250 | 2250
Betriebsgewicht ca. kg 800 1150 | 1900 | 5000 | 5600 | 8000 | 10000 | 14000 | 15000 | 16000
Anderungen, die der technische Fortschritt erforderlich macht, behalten wir uns vor.




ABS-Polymerisat

Adipinsaure
Ammoniumchlorid
Ammonsulfat
Ammoniumhydrogencarbonat
Chlorhydrat
Dikalziumphosphat-Anhydrid
Dikalziumphosphat-Dihydrat
Dispersions-Kautschuk
Eisensulfatheptahydrat
Glaubersalz

Fructose

Flotationskonzentrat und
Ruickstande in der Kali-Industrie
Harnstoff

a
—
=

r

Mit Erfolg eingesetzt fur:

Hexamin
Kaliumsulfat
Kohle-Grobschlamm und
Flotationskonzentrat-
Nachentwasserung
Kupfersulfat
Milchzucker
Melamine
Natriumbikarbonat
Natriumchlorid
Natriumformiat
Natriumphosphat
Natriumsulfat
Nickelsulfat
NPK-Dinger

Polyacrylate
Polyathylen
Rohphosphat
Silikonfluoride
Steinsalz
Sorbinsaure
Tierknochen
Weinsteinsaure
Zinksulfat u.v.a.m.




HSG Schwing-Zentrifuge

Beschreibung

Die Schwingzentrifuge ist im Feststoff-Mengendurchsatz
unsere leistungsfahigste Zentrifuge. Der Transport des
Feststoffes lber das Sieb der sich konisch erweiternden
Trommel erfolgt durch das Zusammenwirken von Nei-
gung und axialer Schwingung der Trommel.
Voraussetzung fiir eine kontrollierte Gleitgeschwindig-
keit ist, dass der Neigungswinkel etwas kleiner ist als der
Gleitreibungswinkel des zu entwdssernden Produktes
und dass die axiale Schwingungsbeschleunigung aus-
reicht, die verbleibende Differenz an Produktreibung
auf dem Sieb zu Uberwinden. Da der Schwingungs-
beschleunigung konstruktiv verhaltnismafig enge
Grenzen gesetzt sind, missen Schwingzentrifugen in
der Regel mit Zentrifugalbeschleunigungen unter 120
G betrieben werden.

Sie sind in erster Linie flir grobkornige oder sonst
leicht zu entwdssernde Massengliter, wie gewaschene
Feinkohle, Mittelgut oder Feinwaschberge in der Stein-
kohlen-Aufbereitung, fiir Lose- und Wasch-Riickstande
in der Kali-Aufbereitung, Meersalz, Betonsand usw. ge-
eignet.

Konstruktiver Aufbau

Siebkorb, Einlaufstiick, Welle und Lagergehduse bilden
die kleine Masse eines Schwingungssystems, die Uber
Gummifedern mit der groBen Masse, im wesentlichen
aus Traverse und Produktgehduse bestehend, gekoppelt
ist.

Die Erregung der Schwingungen erfolgt durch gegen-
ldufige Unwuchten im Resonanzbereich etwas unter-
halb der Eigenschwingungszahl. Dadurch ist auch bei
geringem Leistungsbedarf fir die Erregung ein sehr
stabiles Schwingungsverhalten gewahrleistet.

Bei hoherer Belastung der Maschinen, also Vergrof3e-
rung der kleinen Masse durch Produktansammlung in
der Trommel, verringert sich deren Eigenschwingungs-
zahl und néahert sich der Erregerdrehzahl, gerat also
mehr in Resonanz.

Dadurch vergréBert sich automatisch die Schwingungs-
amplitude und die Transportgeschwindigkeit des Fest-
stoffes in der Trommel.

Die Maschine «arbeitet sich frei», ist selbstregelnd und
passt sich Aufgabeschwankungen in weitem Rahmen
storungsfrei an. Antrieb von Trommel und Schwin-
gungserreger erfolgen durch Drehstrom-Motoren tber
Keilriemen.

So lasst sich die Drehzahl leicht den jeweiligen Betriebs-
verhdltnissen anpassen. Antriebsmotoren und Behdlter
mit Pumpe fiir die Olumlaufschmierung samtlicher
Lager sind auf einem Grundrahmen befestigt, auf dem
auch die Zentrifuge Gber Gummipuffer schwingungs-
isoliert gelagert ist.

Die Schwing-Zentrifuge kann, wie alle unsere
kontinuierlich arbeitenden Zentrifugen, ohne schwere
Beruhigungsmassen auch in héheren Stockwerken auf-
gestellt werden.

Werkstoffe

Die Profildrahte der Spaltsiebkérbe bestehen aus
Chromstahl. Einlaufstlick und Einlaufrohr werden bei
Bedarf aus Verschlei3- und/oder korrosionsbestandigen
Werkstoffen gefertigt. Das Produktgehduse besteht aus
Stahl. Wir liefern es auf Wunsch auch in gummierter
Ausfiihrung oder mit besonderem Verschlei3schutz im
Feststoff-Gehaduse.




Mit Erfolg eingesetzt fiir:

Kohle:
Braunkohle
Feinkohle

Haldenkohle
Grobschlamm
Mittelgut
Waschberge

Salze:

Flotationsriickstande
Flotationskonzentrat
Kaliloserlickstande
KCL-Grobkristallisat

Standard-BaugrofBen

Kieserit
Meersalz
Sande:
Betonsand
Bimssand
Eisenerzsand
Kalksand
Muschelsand
Quarzsand
Allgemein:
Holzschnitzel

Typ HSL 600 | HSG 800 |[HSG 1000|HSG 1100 [HSG 1200 |HSG 1300 HSG 1500 |HSG 1650
Antriebsmotor ca. kW 7.5 15 22 30 37 55 75 110
Lange mm 1500 2070 2200 2400 2400 2900 3950 4175
Breite mm 1270 1650 1900 2000 2000 2230 2610 3075
Hohe mm 1200 1425 1650 1770 1770 2040 2340 2815
Gewicht kg 1000 2500 3400 3800 3900 7000 9000 13500

Anderungen, die der technische Fortschritt erforderlich macht, behalten wir uns vor.




TURBO-CASCADE Gleit-Zentrifuge

Beschreibung

Diese Siebzentrifuge wurde firr die Entwdsserung von
grobkornigen Feststoffen, von etwa 0,2 mm Korngrof3e
an aufwarts, entwickelt. Die Feststoffpartikel gleiten ein-
zeln, also nicht in geschlossener Schicht, Giber das zur
besseren Entwdsserung in Stufen ,Cascaden” unterteilte
Sieb.

Mit der Trommel umlaufende Leitbleche flihren Umlauf-
luft und Feststoffe direkt Gber das Sieb und verhindern
das Uberspringen einzelner Siebabschnitte. Obwohl der
Feststoff nur sehr kurzzeitig der Fliehkraft ausgesetzt ist,
wird dabei die Oberfldchenfeuchte bis auf wenige Zehn-
telprozent, je nach Produktart, abgetrennt.

Als Siebelemente verwenden wir je nach Erfordernissen
und Betriebsverhaltnissen Lochbleche oder Spaltsiebe,
die sich dank der speziellen Gutfiihrung nicht mit
GranulatspieBen oder ,Flusen” zusetzen.

Mit Erfolg eingesetzt fur:

Nylon 6

Nylon 66

Polyester
Polypropylen
Perlpolystyrol

Die TURBO-CASCADE fiihren wir auch gas- bzw. schwa-
dendicht aus, mit Riickfiihrung der in einem Zyklon vom
mitgerissenen Wasser befreiten Umluft in das Gehause.
Der entwadsserte Feststoff wird durch ein in beliebige
Richtungen schwenkbares Rohr tangential ausgetragen.

Um die Kapazitdt der Zentrifuge nicht unnétig durch

groBe Wassermengen zu belasten, liefern wir auf
Wunsch auch eine statische Vorentwasserung mit.

Standard-Baugrof3en

Typ TC| 330 | 400 | 520 | 700
Antriebsmotor ca.kW | 55 7,5 11,0 22,0
Lange mm | 1150 | 1250 | 1550 | 1900
Breite mm | 800 800 1450 | 1800
Hohe mm | 800 850 1350 | 1700
Gewicht kg | 550 650 1250 | 1800
Anderungen, die der technische Fortschritt erforderlich macht, behalten wir uns vor.







TS / DZ /| DZS Dekantier-Zentrifuge

=

Beschreibung

Die Klarung der Flussigkeit erfolgt bei Vollmantel-
Schneckenzentrifugen vorwiegend im zylindrischen
Teil, die Entwdsserung des Feststoffes durch Filtration
oder Kompression des Feststoffkuchens im konischen
Teil der Trommel.

Selbst feinste Feststoffe lassen sich in Dekantier-
Zentrifugen abtrennen, wenn ihre Sinkgeschwindig-
keit in der Tragerflissigkeit ausreichend hoch ist. Die
Sinkgeschwindigkeit héangt ab von der Korngrée, der
Kornform, der Dichtedifferenz zwischen Feststoff und
Flussigkeit sowie deren Viskositat.

In vielen Fallen lasst sie sich durch Konditionierung, z. B.
Erwarmung oder Zusatz von Flockungsmitteln entschei-
dend verbessern. Wichtig ist ebenso die geometrische
und betriebsparametrische Auslegung.
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Konstruktion

SIEBTECHNIK Dekantier-Zentrifugen arbeiten nach dem
sogenannten Gegenstromprinzip. Das heif3t, die zu tren-
nende Suspension wird etwa in der Mitte der Trommel
aufgegeben, der sedimentierte Feststoff durch die mit
Differenzdrehzahl zur Trommel umlaufende Schnecke in
Richtung zum kleinen Durchmesser gefoérdert, wéahrend
die geklarte Flussigkeit am entgegengesetzten Ende der
Trommel Gberlauft.

Die Hohe des Flussigkeitsniveaus in der Trommel und
damit das Verhaltnis von Klar- und Trockenteil der
Trommel l&sst sich stufenlos verstellen. Dadurch ist eine
optimale Anpassung an die jeweilige Trennaufgabe
maoglich.

Die Differenzdrehzahl zwischen Schnecke und Trommel
wird durch ein Hochleistungsgetriebe realisiert. Der
Antrieb erfolgt standardmafig lber Keilriemen, wobei
die Zentrifuge je nach Drehzahlkombination mit einem
Einfachantrieb (festgehaltene Exzenterwelle) oder Dop-
pelantrieb (angetriebene Exzenterwelle) ausgeriistet
wird.




TS - Dekanter

Dekanter der Baureihe TS werden
bevorzugt fir gasdichte Prozess-
Systeme eingesetzt.

Das durchgehend ungeteilte Geh&u-
se (Tunnelbauweise), die bewahrten
Abdichtungsmdglichkeiten der Wel-
lendurchfiihrungen auf kleinsten
Durchmessern sowie die konstruktiv
auf die besonderen Betriebsbe-
dingungen abgestimmte Auslegung
geben dieser Zentrifugenbaureihe
einen ungewdhnlich hohen Sicher-
heitsstandard.

Ein- und Ausbau von Trommel und Schnecke (TS-Baureihe)

¢
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DZ - Dekanter (Stehlagerausfiihrung)

Die DZ-Baureihe kann auch als schwa-
dendichte und gasdichte Maschine
ausgerustet werden.

Dabei sind die Produktgehduse
durchgehend zweiteilig gefertigt
und mit Kammerringen abgedichtet.
Die Geometrie der rotierenden Teile
wird speziell der jeweiligen Trennauf-
gabe angepasst.

Die Rotoreinheit lauft im auBlerhalb
des Produktgehduses angeordneten
Stehlagergehause.

Maschinen ab Trommeldurchmesser
1000 mm sind standardmaBig als DZ-
Baureihe ausgefiihrt.
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Sieb-Dekanter DZS

Der Siebdekanter ist eine Kombination aus Vollmantel-
Dekantierzentrifuge und Siebschneckenzentrifuge mit
hervorragendem Entwdsserungsverhalten bei kdrnigen
Produkten.

Dabei wird im Dekanterteil die Aufgabesuspension
zunachst voreingedickt, das heilt auf dem konischen
Teil der Vollmanteltrommel weitgehend entwéssert. Die
Flussigkeit wird im zylindrischen Teil geklart und am
Ende abgeschleudert. Der voreingedickte Feststoff wird
von der Transportschnecke in den zylindrischen Siebteil
transportiert und dort von der anhaftenden Restflissig-
keit befreit.

Durch eine spezielle SIEBTECHNIK-Wascheinrichtung
kann im Siebteil besonders
effizient gewaschen werden.
Mutterlauge und Wasch-
flissigkeit konnen, falls
erforderlich, gesondert
abgeleitet werden.
Durch die geringe Rest-
flissigkeit ist der Feinstkorn-
verlust verhaltnismaBig gering
und kann durch Rickfihrung des
Zentrats auf ein Minimum reduziert werden.

Alle im SIEBTECHNIK-Programm aufgefiihrten Dekanter-
groBen sind mit Siebteil lieferbar. Grof3ere SIEBTECHNIK-
Siebdekanter sind mit von aullen auswechselbaren
Siebeinsatzen lieferbar.

Auch auf diesen Zentrifugentyp sind alle beschriebenen
SIEBTECHNIK-Vorteile und Ausstattungsmaoglichkeiten
Ubertragbar.

Dekanter - Standard-BaugroBen DZ/TS Baureihe

Typ 210 | 300 | 360 | 420 | 500 | 600 | 710 | 850 1(8%’ 1([1)(2’()) T(EZ)%’
Antriebsmotor ca. k| 55-11 | 10-22 |185-30[185-45| 22-50 | 30-90 [45-110]55-160 |120-200[132-315|200- 250
Linge Ts/DZ  ca.mm| 1400 | 1900 | 2020 | 2200 [ 2650 | 2900 | 3300 | 3500 | 4570 | 4770 | 5060
Linge TSE/DZE  ca.mm| 1700 | 2200 | 2380 | 2620 | 3150 | 3500 | 4010 | 4000 | 5370 | 5870 | 6260
Linge TSL/DZL  ca.mm| 2000 | 2500 | 2740 | 3040 | 3650 | 4100 | 4720 | 5200 | 6570 | 6970 | 7460
Breite E)SZ"TS’;'ET;LZL ca.mm| 1100 | 1370 | 1500 | 1750 | 2035 | 2060 | 2580 | 2700 | 3160 | 3260 | 3600
Hohe TD?T;;'ETSDLZL camm| 750 | 940 | 980 | 1110 | 1325 | 1400 | 1450 | 1600 | 1660 | 1750 | 1915
Gewicht TS cakg| 900 | 1200 | 1500 | 2100 | 3000 | 4200 | 5000 | 7000 | 10000 | 12800 | 20500
Gewicht TSE ca.kg| 1200 | 1400 | 1800 | 2450 | 3500 | 5000 | 6000 | 8300 | 12000 | 15500 | 23000
Gewicht TsL ca.kg| 1400 | 1600 | 2100 | 2800 | 4000 | 5800 | 7000 | 9800 | 15000 | 18300 | 25500
e e e e e e e
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Basistypen und Variantenvielfalt

Entsprechend ihrer konstruktiven Auslegung wird die
TS-Baureihe fiir gasdichte Prozesssysteme und die DZ-
Baureihe fir offene Anlagen bevorzugt eingesetzt. Der
konstruktive Mehraufwand der TS-Baureihe begriindet
einen Mehrpreis. Beide Dekanterreihen bezeichnen wir
in der Grundausstattung als Basismaschinen.

Mit den nachfolgend aufgefiihrten geometrischen Opti-
onen und Ausstattungsmaoglichkeiten, die sich zu einem
beachtlichen Exponenten addieren, steht ein duflerst
variantenreiches Dekanterprogramm zur Verfligung.

Basistypen
B TS-Baureihe (Tunnelversion)
B DZ-Baureihe (Stehlagerversion)

Trommelldngen
Durchmesser/Langenverhaltnis
H1:15 W 1:2 m 1:3 H 1:4

Trommelneigungen
H 6°

m g m 10° m 12 m 15°

Antriebsvariationen

B Einfachantrieb (festgehaltene Exzenterwelle)
B Doppelantrieb (angetriebene Exzenterwelle)
B Hydraulik-Antrieb

B Frequenzumrichter-Antrieb

Trennung

B Zweiphasen-Dekanter

B Dreiphasen-Dekanter

Zentrataustrag

B Freier Austrag

B Schadlscheibe (Ableitung unter Druck)

B Stufenlose Schaleinrichtung (Sumpfverstellung
wahrend des Betriebes, Patent angemeldet)

Feststoffaustrag

B Freier Abwurf

B Austragvorrichtung (Rennbahn)

B Anmaischrinne (Patent angemeldet)

Abdichtungssysteme

Offene Labyrinth-Abdichtung

Schwadendichte Ausfiihrung

Gasdichte Ausfiihrung mit Kammerpackungen
Gasdichte Ausfiihrung mit Gleitringdichtungen
Dekanter im Druckbehalter

Sonderbauformen

B Pressdekanter

B Waschdekanter

B Siebdekanter

B Fliegende Lagerung” (SBD - Baureihe)
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TWIN-CONE Dekantier-Zentrifuge TWC

Beschreibung

Das wichtigste Kriterium fir die Auslegung von Voll-
mantelzentrifugen zur mechanischen Entwasserung
von feinkornigen inkompressiblen Feststoffkuchen ist
die Restfeuchte.

Mit dem TWIN CONE DECANTER wurde den Forderungen
fur eine optimale Entfeuchtung Rechnung getragen.
Die Uber das Einlaufrohr zugefiihrte Suspension wird in
einem den Klarerfordernissen geniigenden, verhaltnis-
maBig kleinen Trommeldurchmesser beschleunigt.

Der in der Klartrommel sedimentierte Feststoff wird
Uber einen Kurzkonus voreingedickt. Dabei ist das
Fullvolumen der Trommel und damit die Trockenstrand-
ldnge Uber eine Wehrscheibe stufenlos einstellbar.

Der voreingedickte Feststoff wird Gber die Abwurfkante
am Ende der Klartrommel in einen nachgeschalteten,
wesentlich groBer dimensionierten Trockenkonus ge-
worfen.

Hier erfolgt ein Aufbruch und eine Neuverteilung des
Feststoffkuchens mit einem dem groferen Konus-
volumen entsprechend niedrigeren Haufwerk vor dem
Schneckengang und somit geringeren Fillvolumen zwi-
schen den Géngen.

Gleichzeitig garantiert der groBere Durchmesser des
Trockenkonus hohe G-Zahlen bei verhdltnismaBig
geringen Drehzahlen des Rotors. Die abgeschiedene
Restflussigkeit erfolgt Giber einen separaten Fliissigkeits-
schacht im Zentrifugengehause.
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Die Feststoffdurchschlage im Nachentwasserungs-
zentrat sind gering und durch Rezirkulation in die Zen-
trifuge nicht als Verlust oder Belastung zu werten.

Uber den nachgeschalteten Trockenkonus ist ebenfalls
Produktwaschung mdoglich, wobei die Waschflussigkeit
von der Mutterlauge getrennt abgeleitet wird.

Das beim Auslaufen der Zentrifuge unangenehme Ent-
leeren der Restfllissigkeit aus der Klartrommel in den
Feststoffschacht findet beim TWIN CONE DECANTER im
Restzentratschacht statt.

Mit Erfolg eingesetzt fir:

CPE PMMA
EPS Polyvinylalkohol
Fischmehl PP
Fischabwasser PVC
Lactose SAN

Methylcellulose Sorbinsaure

PE




Die 10 groB3en Vorteile

B Klarung und Trocknung in zwei unterschiedlich
konzipierten und unterschiedlich grof3en Trommelbau-
teilen.

B Getrennte und damit optimale Einstellung der
Sumpfhohen fiir die Kldarung einerseits und Trocknung
andererseits.

B Die Beeinflussung des Feststoffes auf dem Trocken-
strand bei "voreilender Schnecke" durch Hochsplilen
der Suspension entfillt, so dass das vorteilhaftere An-
triebssystem mittels CYCLO-Getriebe fiir voreilende
Schnecke verwendet werden kann.

B Voreindickung des Feststoffes mit nachfolgendem
Aufbruch des Kuchens iber die Uberwurfkante zum
Trockenkonus.

B Bei hohen Feststoffleistungen bietet der grofle
Trockenkonus ausreichend Volumen und geringe Hauf-
werkbeladung vor den Schneckengangen.

B Keine Restentleerung der Flissigkeit aus der Trom-
mel in den Feststoffschacht.

B Optimale Restentfeuchtung des voreingedickten
Festtoffkuchens im relativ groBen Trockenkonus bei im
Vergleich zum Klarteil hoherer Schleuderziffer.

B Die Beschleunigung der groBen Gesamtsuspen-
sionsmenge findet im verhdltnismaBig kleinen Durch-
messer des Zylinderabschnitts der Trommel statt. Da der
Durchmesser quadratisch in den Leistungsbedarf fur die
Beschleunigung eingeht, bedeutet das eine wesentliche
Energieeinsparung.

B Waschen auf dem separaten Trockenkonus
bei getrennter Ableitung von Waschflissigkeit und
Mutterlauge.

B Kein nachteiliger Kompromiss zwischen Klarungs-
und Trockenzone.

Standard-Baugrof3en

Typ TWC| 250/360 350/450 450/600 600/750 750/900 | 800/1000 | 1000/1200

Antriebsmotor ca. kW 22 45 90 132 160 200 250

Lange ca.mm 2500 2800 3150 3350 4000 4200 4600

Breite ca.mm 1800 1850 2300 2500 2800 3000 3250

Hohe ca.mm 920 1020 1300 1500 1800 1900 2100

Gewicht ca. kg 1900 2650 4500 7000 11500 13500 18000
Anderungen, die der technische Fortschritt erforderlich macht, behalten wir uns vor.
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TURBO-SCREEN Dekantier-Zentrifuge TSD

Beschreibung

Der Turbo-Screen ist eine der fortschrittlichsten Ent-
wicklungen in der Fest-/Flissig-Trenntechnik und hat
gegenliber den bekannten Zentrifugenbauweisen er-
hebliche konstruktive und verfahrenstechnische Vor-
teile.

Bei den bisher ublichen Vollmantel-Siebzentrifugen
schlieBt das Siebteil am kleinen Durchmesser des
Vollmantel-Trommelkonus ma@lich identisch an. Diese
konstruktive Auslegung hat den Nachteil eines geringen
Volumenangebotes und damit hoher Feststoffbelegung
bei reduzierter Zentrifugalkraft gerade im Entwasse-
rungsteil der Zentrifuge.

Beim Turbo-Screen sind in zwei Arbeitsstufen die Vor-
teile der Vollmantelzentrifuge und Siebzentrifuge in
optimaler Weise miteinander vereinigt.

Im ersten Verfahrensschritt wird in dem Vollmantel-
Zentrifugenteil der Feststoff auf dem Trommelkonus
vorentwassert. Das Fillvolumen der Trommel und da-
mit die Trockenstrandlange ist Uber eine Wehrscheibe
stufenlos einstellbar. Die geklarte Flussigkeit wird tber
diese Wehrscheibe abdekantiert.

Der voreingedickte Feststoff wird iber eine Abwurfkante
in eine nachgeschaltete, wesentlich gré3er dimensio-
nierte Siebtrommel abgeworfen. Hier in der zweiten
Arbeitsstufe erfolgt ein Aufbruch und eine Neuvertei-
lung des Feststoffkuchens mit einem dem groBeren
Volumenangebot entsprechend niedrigeren Haufwerk.
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Gleichzeitig unterliegt der Feststoffkuchen, dem grof3en
Durchmesser entsprechend, erheblich héheren Zentri-
fugalkraften, wodurch das Ausfiltrieren der Restfllssig-
keit erleichtert wird.

Da mit dem gut voreingedickten Feststoff nur relativ
wenig Flussigkeit in das Siebteil gelangt, ist der Durch-
schlag an Feinstkorn durch die Siebtrommel gering und
kann durch Rezirkulation in die Zentrifuge nicht als Ver-
lust gewertet werden.

Die grof3zligig dimensionierte Siebtrommel mit der
niedrigen Feststoffbelegung eignet sich ebenfalls be-
sonders zum Waschen. Dabei wird die Waschflussigkeit
separat von der Mutterlauge abgeleitet.

Mit Erfolg eingesetzt fiir:

Aspirin Lactose
Bisphenol MC
CPE Mischsalz
DMT PE
EPS PMMA
Glaubersalz PP
Granulate PVC
Isomaltose SAN
Ketogulon Silica Gel
Kaffeekonzentrat Vitamin C




Die grofRen Vorteile

B Klarung und Trocknung in zwei unterschiedlich
konzipierten Arbeitsstufen.

B Kein nachteiliger Kompromif3 zwischen Klar-
und Trockenbereich.

B Voreindickung des Feststoffes mit nachfolgendem
Aufbruch des Kuchens liber die Abwurfkante
zum grof3dimensionierten Siebteil.

B Bei hohen Feststoffleistungen bietet die grof3e Sieb-
trommel ausreichend Volumen und damit niedrige

Feststoffbelegung.

Optimale Restentfeuchtung des voreingedickten
Festtoffkuchens in der grof3volumigen Siebtrommel
bei im Vergleich zum Klarteil hoherer Schleuder-
ziffer.

Hohes Ausbringen bei minimalen Feststoffverlusten
bzw. Rezirkulation der ausgeschleuderten Rest-
flissigkeit.

Effizientes Waschen auf separater Siebtrommel

bei hoher Schleuderziffer.

Getrennte Ableitung von Waschflissigkeit

und Mutterlauge.

Standard-BaugroBen

Typ TSD | 250/360 350/450 450/600 600/750 750/900 | 800/1000 [1000/1200
Antriebsmotor ca. kW 22 45 90 132 160 200 250
Lange ca.mm 2500 2800 3150 3350 4000 4200 4600
Breite ca.mm 1800 1850 2300 2500 2800 3000 3250
Hohe ca. mm 920 1020 1300 1500 1800 1900 2100
Gewicht ca. kg 1900 2650 4500 7000 11500 13500 18000

Anderungen, die der technische Fortschritt erforderlich macht, behalten wir uns vor.
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SHORT-BOWL Dekantier-Zentrifuge SBD

Beschreibung

Bei dieser Vollmantelzentrifuge sind die rotierenden
Teile besonders vorteilhaft einseitig (fliegend) gelagert.
Der Zentrifugenrotor endet dabei hinter der Trennwand
des Feststoffabwurfraumes und garantiert damit ein
freies und ungehindertes Auswerfen des Feststoffes aus
dem Produktgehause.

Der SHORT BOWL ist fiir Feststoffe mit einem guten
Sedimentationsverhalten konzipiert, d.h. fiir feine Fest-
stoffpartikel mit hohem spezifischen Dichteunterschied
zur FlUssigkeit oder aber fiir Feststoffe mit ausreichender
Partikelgrofle und Sedimentationsneigung in der zur
Verfligung stehenden Verweilzeit. Auch bei der Klassie-
rung von Feststoffpartikeln hat sich die kurze Bauweise
als Vorteil herausgestellt.

Trotz der relativ kurzen Vollmanteltrommel ist der
SHORTBOWL im richtigen Einsatzfeld eine kontinuier-
liche Hochleistungs-Zentrifuge mit optimalen Trenn-
ergebnissen.

Zur Abscheidung von Feststoffen aus der Flissigkeit
wird die Suspension Uber ein Einlaufrohr in den Auf-
gaberaum des Schneckenkorpers geleitet. Von dort
gelangt das Produkt durch Offnungen in die Zentri-
fugentrommel und wird auf Umfangsgeschwindigkeit
beschleunigt.

Unter dem Vielfachen der Erdbeschleunigung sedimen-
tiert der Feststoff zur Trommelinnenflache und wird von
der Forderschnecke zur Abwurfkante des konischen
Trommelteils transportiert.
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Das Fullvolumen im zylindrischen Teil der Vollman-
teltrommel und damit die Trockenstrandlange im
konischen Teil wird durch eine stufenlos verstellbare
Wehrscheibe vorgegeben.

Das richtige Verhdltnis von Klar- und Trockenteil muf3
produktspezifisch durch Vorversuche oder im Betriebs-
einsatz ermittelt werden.

Dieses  Konstruktionsprinzip  bietet bestmogliche
Eignung fir den Einsatz in Lebensmittelbetrieben (UP-
Reinigung) und fir Hochtemperatureinsdtze auch in
Kombination mit druckdichter Verfahrensweise.

Mit Erfolg eingesetzt fiir:

Aluminumpulver Molybdéan Salz
Bariumcarbonat Natriumjodid
Eisenschlamm Nickelhydroxid
Fischmehl Phosphate
Gips Rickstandsschlamm
Graphit Silbernitrat
Kaliumfluorid Tiermehl
Laktose Zinkoxid
Magnesiumsulfat Zirkoniumoxid
Melamin




Standard-BaugroBen

Typ SBD | 140 210 250 300 360 450 600 750 900
Antriebsmotor ca. kW 3 55 7,5 11 15 22 45 75 110
Lange ca.mm 855 1110 1195 1250 1635 1750 2150 2550 3010
Breite ca.mm 760 1000 1200 1220 1550 1600 2100 2250 2600
Hohe ca.mm 515 700 776 845 1015 1100 1560 1750 1950
Gewicht ca. kg 220 415 850 1300 1930 2200 4500 7000 8200

Anderungen, die der technische Fortschritt erforderlich macht, behalten wir uns vor.
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CENTRIFLEX Labor-Zentrifuge

Beschreibung

Die SIEBTECHNIK-Labor-Zentrifuge CENTRIFLEX ist
eine Universal-Zentrifuge zur Untersuchung der Trenn-
moglichkeiten von Fest-/Fllissig-Gemischen unter dem
Einfluss von hohen Zentrifugalkréften.

Durch entsprechendes Ausstattungszubehor kann
sie aulBerst vielseitig zum Filtrieren, Waschen, Spiilen,
Klaren und zum kontinuierlichen Trennen von zwei
Fllssigkeiten sowie zur Herstellung von Emulsionen
verwendet werden.

Bei Einsatz als Becherschleuder besteht die Mdglichkeit
der Ausriistung mit Vollbechern und Glaseinsdtzen, um
Sedimentationstests durchzuflihren.

Gleichzeitig kann die Zentrifuge auch mit Filterbechern
bestlickt werden, so dass mit unterschiedlichen Filter-
medien das Filtrierverhalten von Produkten untersucht
werden kann. Auch als diskontinuierliches Trenngerat
furr kleine Suspensionsmengen ldsst sich die CENTRIFLEX
in vielen Produktionsbereichen einsetzen.

Die CENTRIFLEX ist als Standgerat zur bedienerfreund-
lichen Bestlickung und Befiillung ausgefiihrt. Die fron-
tal im Gehduse angeordnete Stellmulde bietet eine
geschiitzte Abstellmdglichkeit fir Auffangbehalter zur
Zentrat- bzw. Filtratentsorgung.

Die Steuerung der Zentrifuge erfolgt lber eine Uber-
sichtliche Touch-Screen-Bedienungseinheit mit Digi-
talanzeige der Drehzahl, der Schleuderzeit und des
Betriebsstatus. Wahlweise ist Zeitautomatik oder Hand-
betrieb mit Zeitmessung einstellbar.
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Die CENTRIFLEX wird in kiirzester Zeit auf Nenndrehzahl
gebracht und elektrisch gefiihrt bis zum Stillstand ab-
gebremst. Hier ist wahlweise Sanftauslauf oder Schnell-
stopp moglich. Durch die Schnellstopp-Automatik sind
exakte Schleuderzeiten zu erzielen.

Die Ausstattung der Zentrifuge mit modernster Elek-
tronik garantiert eine flexible und gezielte Einstellung
auf jedes Trennproblem und damit eine prazise Repro-
duzierbarkeit der Betriebsparameter.




Becher-Zentrifuge (Flaschenschleuder)

mit rotierendem Aufgabesystem

Bei Einsatz von Bechern ldsst sich die Zen-
trifuge zusétzlich mit einem mitrotierenden
Aufgabesystem bestlicken, womit eine Be-
fullung wéhrend des Betriebs maglich ist. Im
Filtrationsbechereinsatz sind damit ebenfalls
Waschversuche durchfihrbar.

Vollmantel-Zentrifuge mit Uberlaufwehr
oder zusatzlich mit Schalrohr

Als Absetz-Schleuder findet sie vielseitige Ver-
wendung zur Kldarung von Flissigkeiten, vor
allem, wenn der Feststoff sich schwer absetzt
und dadurch ldngere Schleuderzeiten erforder-
lich werden. Die aufschwimmende Flussigkeit
kann nach der Feststoffsedimentation durch ein
Schélrohr abgeleitet werden.

Becher-Zentrifuge

Als Vollbecherschleuder dient sie zur Sedimentations-
schleuderung kleiner Suspensionsproben.

je 100 cm’.

moglich.

werden:

B Filterpapier

Der Flaschenhalter tragt 2 Flaschen bzw. 4 Flaschen zu
Gleichzeitig kann der Flaschenhalter auch mit filtrie-
renden Bechern bestlickt werden. Damit sind auch

Filtrations-Tests bezliglich zu erzielender Restfeuchte

In die Becher kénnen folgende Filtermedien eingelegt

B CONIDUR® Schlitzlochbleche
B Laserlochbleche
B Spaltsiebboden

Sieb-Zentrifuge mit Waschrohr

Der Siebschleudereinsatz kann zur Abtrennung
von Feststoffen aus Flussigkeiten verwendet
werden. Die Trommel ist zu diesem Zweck mit
einer Drahtgewebeeinlage und einem Filtersack
ausgeristet (der Einsatz von CONIDUR®-, Laser-
und Spaltsiebeinsatzen ist ebenfalls moglich).
Der Feststoffkuchen kann nach Ausschleuderung
der Flussigkeiten mit Hilfe eines Brauserohres
gewaschen oder auch neutralisiert werden.

Separator-Zentrifuge

mit zwei Schélrohren (3-Phasen-Trennung)
Als Separatorzentrifuge trennt sie zwei Flissig-
keiten mit unterschiedlicher Dichte, wobei der
Feststoff sich am Trommelboden absetzt.

Die beiden Flissigphasen werden durch zwei
Schélrohre kontinuierlich, relativ scharf getrennt
aus der Trommel abgefiihrt.

Emulgier-Zentrifuge

Als Emulgier-Schleuder erfillt sie die Aufgabe
der Herstellung von Emulsionen aus zwei oder
mehreren Flissigkeiten. Das Flussigkeitsgemisch
stromt unter Einwirkung der Fliehkraft in sehr
dinner Schicht tiber den Trommelrand und wird
mit hoher Geschwindigkeit gegen die Wand des
Auffanggehduses geschleudert. Die Stabilitat
der Emulsion kann - falls erforderlich - durch
mehrmaliges Aufgeben noch erhéht werden.

Innenfilter-Zentrifuge

Bei Verwendung eines Innenfiltereinsatzes
lassen sich Flussigkeiten sowohl von den spe-
zifisch schwereren als auch leichteren Feststoff-
Beimengungen durch Filtration von auBen nach
innen trennen. lhr Hauptanwendungsgebiet ist
die Filtration von Schlammen, die unter norma-
len Bedingungen einen dichten undurchlassigen
Filterkuchen bilden.
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SIEBTECHNIK GmbH
Platanenallee 46

45478 Milheim an der Ruhr
Germany

Lieferprogramm

Siebmaschinen und
Aufbereitungsmaschinen

Kreis- und Ellipsenschwing-Siebmaschinen
Doppelunwucht-Siebmaschinen
Mehrdeck-Horizontal-Siebmaschinen
Rund-Siebmaschinen

Setzmaschinen

Probenahmeanlagen, Rohrpostanlagen,
Zerkleinerungsmaschinen, Laborgerate,
Kontrollsiebmaschinen und Automatisation

Einzelaggregate und Anlagen fir die
Probenahme und Probenaufbereitung
Rohrpostanlagen
Einschwingenbrecher
Walzenmihlen

Hammer- und Hammerprallmihlen
Exzenterschwing- und Sturzmuihlen
Kontrollsiebmaschinen
Analysensiebmaschinen

Teilgerate

Priftrommeln

Automatisation

Zentrifugen

Siebschnecken-Zentrifugen
Schub-Zentrifugen
Gleit-Zentrifugen
Schwing-Zentrifugen
Dekantier-Zentrifugen

Phone  +49 (0)208/5801- 00

Fax +49 (0)208/58 01 - 300
e-mail: sales@siebtechnik.com @ SIEB I E‘ HNII(
website: www.siebtechnik.com



