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Drahtgewebe.

Grob-, Mittel-, Fein-
und Feinstgewebe

STEINHAUS




Begriffe nach DIN 4185 BI. 1
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w Maschenweite (mm)

Lichter Abstand zwischen zwei benachbarten Kett-
oder Schussdrahten in der projizierten Gewebeebene
gemessen.

Laut ISO Beschluss werden alle Maschenweiten Uber
1 mm in Millimeter, darunter in um (1000 um = 1 mm)
angegeben.

w, = Maschenweite in Kettrichtung,

w, = Maschenweite in Schussrichtung.

Man unterscheidet Quadrat-, Lang-, Breit- und Null-
masche (bei Tressengeweben).

d Drahtdurchmesser (mm)
t = Teilung (mm)

Summe von w und 2 x d/2

zweier benachbarter Dréhte.

F, = Offene Siebfldache (Siebéffnungsgrad)
Anteil der Summe aller Siebéffnungen an der gesamten
Gewebefléache in Prozent.

Messen und Berechnen von Drahtgeweben

d, = 1,4 mm (Kettdraht-Durchmesser)
mit dem Messschieber gemessen
d. = 1,4 mm (Schussdraht-Durchmesser)

mit dem Messschieber gemessen
10 Maschen und 10 Dréhte ergeben eine Mess-
strecke von 54 mm.

t = 54/10= 5,4 mm

in Kett- und Schussrichtung
w = t-d=54-1,4=4mm
Ergebnis:

Quadratmaschengewebe mit 4 mm Maschenweite
und 1,4 mm Drahtdurchmesser.

Erforderliche Angaben bei Anfragen und Bestellungen:

Lénge (z.B. 25 Ifdm.)

Breite (z.B. 1000 mm)

Maschenweite in Léngs- und Breitrichtung

Durchmesser der Dréhte in Langs- und Breitrichtung

Bindungsart des Gewebes

Werkstoff mit Werkstoff-Nummer
Insbesondere bei feinen Geweben wird empfohlen, den Anfragen
oder Bestellungen ein Muster (ca. 30 x 30 mm) beizufigen, welches
wir for Sie ausmessen!

(Wenn DIN-Vorschriften nicht vereinbart sind.)

Die Drahtdicke d wird oberhalb 1 mm Durchmesser mit
dem Messschieber, unterhalb mit Hilfe einer Mikrome-
terschraube ermittelt. Es empfiehlt sich stets, sowohl
den Kett- als auch den Schussdraht-Durchmesser zu
messen! Bei besonders feinen Geweben ist ein Mittel-
wert aus funf Messergebnissen zu bilden oder mittels
Licht-Mikroskop bei 50- bis 100-facher Vergréfierung
Zu messen.

Das Teilungsmaf t wird durch Messen Uber mindestens
zehn Maschen und zehn Drahte (von 16 bis T mm
Maschenweite) und anschlieBendem Dividieren des
Messergebnisses durch 10 ermittelt.

Bei Geweben unterhalb 1 mm Maschenweite sollte die
Messstrecke 50 oder 100 Maschen und Dréhte betragen,
um die Fehlergréf3e méglichst klein zu halten. Anschlie-
endes Dividieren durch den entsprechenden Faktor.
Es empfiehlt sich ebenfalls, die Kett- und Schussteilung
zu ermitteln.

Die Maschenweite w ergibt sich aus der Differenz zwi-
schen dem Teilungsmaf t und der Drahtdicke d, wobei
davon ausgegangen wird, dass Kett- bzw. Schussdrahte
gleich dick sind.

Die Angaben und Abbildungen in dieser Produktinformation sind unverbindlich und stellen nur eine annéhernde
Beschreibung dar. Es handelt sich nicht um zugesicherte Eigenschaften. Abweichende Ausfihrungen auf
Anfrage. Anderungen vorbehalten, die dem technischen Fortschritt dienen.
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Drahtgewebe, Maschenweiten, Drahtdurchmesser

nach 1SO 9044, Siebbdden aus Stahl, nichtrostendem  Drahtgewebe nach dieser Norm werden Ublicherweise

Stahl und NE-Metalldraht, ausgenommen Federstahl-  in Rollen von 25 m Ldnge und 1000 mm Breite geliefert.
draht; Drahtgewebe mit Quadratmaschenin Leinwand-  Gréfiere Léngen und Breiten je nach Abnahmemenge
bzw. Képerbindung (K). auf Anfrage.
§ ° Gewebe-Nr. Werkstoff § e Gewebe-Nr. Werkstoff
¢ | 8|7 2,.| Moschenie | swhl ¢ | 3 T Zo| Maschenje | sl
Maschenweite T 2|3 85 _ Maschenweite t |28 85 _
2 |2 10 | 254 z 3 | e|sn 10 | 254 z
AHERRA IR Fle|ds [ o | o | | |8
a ° |= & | Genau-| Rund- | E|§[E| g = °|= 5 | Genau-| Rund- | F|§[E| g
w wl| d [FR]| o wert | wert |glg|Bls|2 w w d | F| o wert | wert || g| 8|5l
Sle(E[E[8 e e
mm um mm % | kg/m? Mesh | ¢| ¢|E|R|= mm um mm % | kg/m? Mesh | ¢| ¢ R |=
K 0,020 | 20 | 0,020 | 25 | 0,13 | 250,0| 635 . 0,100 | 100 | 0,050 | 44| 0,21 | 67,0 | 170 of e
K 0,025 | 25(0,022|28| 0,13 | 213,0| 540 . 100 | 0,063 | 38| 0,31 | 61,0 | 160 of o
K 25 | 0,025 |25 | 0,16 | 200,0| 500 . k3 100 | 0,071 34| 037 | 580 | 150 of e
K 0,028 |28(0,022|31| 0,12 | 200,0| 500 . K 100 | 0,080 | 31| 0,45 | 56,0 | 140 of e
K 28 | 0,025 |28 | 0,15 | 189,0| 480 . 0,112 | 112 | 0,050 | 48 | 0,20 | 62,0 | 160 of o
K 0,032 | 32(0,025|32| 0,14 | 1750 450 . 112 | 0,071 | 38| 0,35 | 550 | 140 of o
K 32 | 0,028|28| 0,17 | 167,0| 425 of e ke 112 [ 0,080 | 34| 0,42 | 52,0 | 130 of o
K 0,034 | 34(0026(32]| 0,14 | 167,0| 425 . K 112 [ 0,090 31| 0,51 | 50,0 | 125 of o
K 340,030 |28 | 0,18 | 157,0| 400 . 0,125 | 125 | 0,056 | 48| 0,22 | 550 | 140 of o
K 0,036 |36(0028|32| 0,16 | 156,0| 400 . 125 | 0,080 | 37| 0,40 | 49,0 | 130 of o
K 36 | 0,030 (30| 0,17 | 152,0( 380 of e 125 | 0,090 | 34| 0,48 | 47,0 | 120 oo
K 0,040 | 40 (0,030 |33 | 0,16 | 143,0| 360 . 125 | 0,100 | 31| 0,56 | 44,0 | 115 of o
K 40 | 0,032 | 31| 0,18 | 139,0| 350 of e 0,140 | 140 | 0,063 | 48| 0,25 | 49,0 | 120 of o
K 0,045 | 45(0,032|34| 0,17 | 130,0| 325 of e 140 | 0,090 | 37| 0,45 | 43,0 | 110 of o
K 450,036 | 31| 0,20 | 1230 310 of e 140 | 0,100 | 34| 0,53 | 42,0 | 105 ofofe
0,050 | 50 | 0,030 |39 | 0,14 | 1250 325 . 140 | 0,112 31| 0,63 | 40,0 | 100 of o
K 50 | 0,036 | 34 | 0,19 | 116,0| 300 of e 0,160 | 160 | 0,071 | 48| 0,28 | 43,0 | 110 of o
50 | 0,040 [ 31 | 0,23 | 111,0| 280 of o 160 | 0,100 | 38| 0,49 | 38,0 | 100 o|efe
0,056 | 56 | 0,032 |41 | 0,15 | 1140| 290 . 160 | 0,112 35| 0,59 | 37,0 | 95 ofofe
56 | 0,040 | 34 | 0,21 | 1040 270 of e 160 | 0,125[ 32| 0,70 | 350 | 90 of e
56 | 0,045 |31 | 0,26 | 99,0| 250 of e 0,180 | 180 | 0,080 48| 0,31 | 38,0 | 100 of o
0,063 | 63 |0,036|41| 0,17 | 101,0| 260 of e 180 [ 0,112 38| 0,55 | 34,0 | 90 ofefe
630,040 |37 | 020 | 97,0| 250 of e 180 [ 0,125| 35| 0,65 | 33,0 | 85 ofefe
K3 63 | 0,045|34 | 024 | 93,0| 250 of e 180 | 0,140 32| 0,78 | 31,0 | 80 of o
K 630,050 (31| 028 | 880| 220 of e 0,200 | 200 | 0,090 | 48| 0,36 | 340 | 90 o e
0,071 | 71 [ 0,040 | 41 | 0,18 | 90,0| 230 of e 200 | 0,125 38| 0,61 | 31,0 | 80 o|efe
K3 71 | 0,045 |38 | 022 | 86,0 220 of e 200 | 0,140 35| 0,73 | 29,0 | 75 o|o|e
K 710,050 [ 34 | 026 | 830| 210 of e 200 | 0,160 31| 0,90 | 28,0 | 70 of e
K 71 [ 0,056 |31 | 031 | 79,0| 200 of e 0,224 | 224 | 0,100| 48| 0,39 | 31,0 | 80
0,080 | 80 | 0,040 | 44| 0,17 | 83,0| 210 of e 224 | 0,125 41| 0,57 | 29,0 | 75
80 | 0,050 | 38 | 0,24 | 77,0| 200 of e 224 | 0,160 34| 0,85 | 26,0 | 70
K3 80 | 0,056 [ 35| 0,29 | 740 190 of e 224 | 0,180 31| 1,02 | 250 | 65
K 80 | 0,063 31| 035 | 700| 180 of e 0,250 | 250 | 0,100 | 51| 0,36 | 29,0 | 70 ofefe
0,090 | 90 [ 0,045 | 44 | 0,19 | 74,0| 190 of e 250 | 0,140 41| 0,64 | 26,0 | 65 ol ofe
90 | 0,056 | 38 | 0,27 | 68,0 180 of e 250 | 0,160 37| 0,79 | 24,0 | 60 o|e|e
K3 90 | 0,063 (35| 0,33 | 650( 170 of e 2507 0,180 | 34| 0,96 | 23,0 | 60 .
K 90 | 0,071 |31 | 0,40 | 62,0( 160 ofe 250 | 0,200 31| 1,13 | 22,0 | 55|e| |

1

2)
3)

Gewichtsumrechnungsfaktoren fur andere Werkstoffe:

nichtrostender Stahl: 1,01; Zinnbronze: 1,125; Kupfer: 1,14; Messing: 1,1; Nickel: 1,125; Monel: 1,125
nicht genormt

Képerbindung nur bei webtechnisch schwierigen Werkstoffen wie Nickel und Monel
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Drahigewebe, Maschenweiten, Drahtdurchmesser

nach ISO 9044 Siebbéden aus Stahl, nichtrostendem  Drahtgewebe nach dieser Norm werden Ublicherweise

Stahl und NE-Metalldraht, ausgenommen Federstahl-  in Rollen von 25 m Lange und 1000 mm Breite geliefert.
draht; Drahtgewebe mit QuadratmascheninLeinwand-  Gréf3ere Langen und Breiten je nach Abnahmemenge
bzw. Képerbindung (K). auf Anfrage.
§ 2 Gewebe-Nr. Werkstoff § © Gewebe-Nr. Werkstoff
¢ | 3 % 9. | Moschenie | swhl ¢ |3 % 2. | Maschenie | sthl
WeedEie B 218 A _ WesdiEmEie ERE] %g _
=2 o | & 1 10 25,4 = 3 0 | ¢ ! 10 25,4 s
S | ° |3 |cena| rund- |F|5|2] g 5 | °|ES | cenan | rund | ZIE|Z|g
mm | am | mm | % | ke/me mesh | £| §| 2| €| 2 mm | pm | mm | % | kg/me mesh | £| 8| 2| &2
0,280 | 280 | 0,112 | 51| 0,41 | 26,0 | 65 . 0,800 | 800 | 0,200 | 64| 0,51 | 10,00 25 |[e|e|e]|e
280 | 0,160 41| 0,74 | 23,0 | 60 800 | 0,250 | 58| 0,76 | 950 | 24 |e| |e|e]|e
280 | 0,180| 37| 0,90 | 22,0 | 55 800 | 0,320 51| 1,16 | 890| 24 |e| |ofe]e
280 | 0,220 31| 1,23 | 20,0 | 50 800 | 0,450 | 41| 2,06 | 800| 20 |e| |
0,315 | 315 [ 0,112 | 54| 037 | 23,0 | 60 ofeofe 800 | 0,500 38| 2,44 | 7,70| 20 |e| || |e
315 | 0,160 | 44| 0,69 | 21,0 | 55 ofe]e 0,90 | 900 | 0,200 67| 0,46 | 9,10 | 23 .
315 | 0,200 37| 099 | 194 | 50 [e| |eo|e]|e 900 | 0,250 61| 0,69 | 870 | 22
315 | 0,250 | 31| 1,40 | 17,7 | 45 |e| | 900 | 0,320 54| 1,07 | 820 21
0,355 | 355 | 0,125| 55| 0,41 | 21,0 | 55 . 900 | 0,450 | 44| 1,91 | 7,40| 19
355 | 0,180 | 44| 0,77 | 18,7 | 50 1,00 0,220 67| 0,50 | 820| 21 |e|e|e|e
355 | 0,220 38| 1,07 | 17,4 | 45 of | 0280 61| 0,78 | 7,80 | 20 |e| |o|e|e
355 | 0,280 31| 1,57 | 157 | 40 0360 54| 1,21 | 740| 19 |e| |o|e]|e
0,400 | 400 | 0,125[ 58| 0,38 | 19,0 | 50 ofeofe 0500| 44| 212 | 670| 18 |e| |
400 | 0,180 48| 0,71 | 17,2 | 45 ofe]e 0,560 | 41| 2,55 | 6,40 | 18 of |e
400 [ 0,220 42| 099 | 16,1 | 40 [e| |eo|e]|e 1,12 0,250| 67| 0,558 | 7,30 | 19 .
400 | 0,250 | 38| 1,22 | 154 | 40 of |o 0,320 61| 0,90 | 690| 18
400 (0,280 (35| 1,46 | 147 | 40 || |« 0,400 | 54| 1,34 | 660 17
0,450 | 450 | 0,140 | 58 | 0,42 | 16,9 | 44 . 0,560 | 44| 2,37 | 6,00| 15
450 | 0,200 48| 0,78 | 15,4 | 40 1,25 0250 69| 053 | 670| 17 |e|e]|e
450 | 0,250 41| 1,13 | 14,3 | 36 0,320 63| 0,83 | 640| 16 |e| |o|e]|e
450 | 0,320 34| 1,69 | 13,0 | 32 0,400 57| 1,23 | 610| 15 |e| |o|e]|e
0,500 | 500 | 0,140| 61| 0,39 | 156 | 40 ofeofe 0560 | 48| 2,20 | 550| 14 |e| |
500 | 0,200 51| 0,73 | 143 | 36 [e| |eo|e]|e 0,630 44| 2,68 | 530| 14 of |e
500 | 0,250 | 44| 1,06 | 133 | 35 [e| |e|e]|e 1,40 0,250| 72| 0,48 | 6,10| 16 .
500 | 0,320 37| 1,59 | 122 | 35 [e| || |e 0,320 66| 0,76 | 580 15
0,560 | 560 | 0,160 | 61| 0,45 | 13,9 | 36 . 0,450 | 57 | 1,39 | 540 | 14
560 | 0,220 52| 0,79 | 12,8 | 32 0,630 48| 2,48 | 493 | 14
560 | 0,280 44| 1,19 | 11,9 | 30 0,710 | 44| 3,03 | 4,74 | 14 of |
560 | 0,360 37| 1,79 | 10,9 | 28 1,60 0,280 | 72| 053 | 530| 14 || e
0,630 | 630 [ 0,160| 64| 0,41 | 12,7 | 32 ofefe 0360 67| 0,84 | 510| 13 |e| |ofe]|e
630 | 0,220 55| 072 | 11,8 | 30 [e| |eofe]|e 0,500 58| 1,51 | 476| 12 |e| |eo|e]|e
630 | 0,280 | 48| 1,09 | 11,0 | 28 [e| |e|e]|e 0,710 48| 2,77 | 433 | 11 |e| |
630 | 0,400 37| 1,97 | 97| 25 [e| || |e 0,800 | 44| 3,39 | 417| 1 of |e
0,710 | 710 | 0,180 | 64| 0,46 | 11,2 | 28 . 1,80 0320 72| 0,61 | 472| 12 .
710 | 0,250| 55| 0,83 | 10,4 | 26 0,400| 67| 0,92 | 455| 12
710 | 0,320| 48| 1,26 | 9,7 | 25 0,560 [ 58| 1,69 | 424 11
710 | 0,450 | 37| 2,22 | 86 | 25 of | 0,800| 48| 3,13 | 3.85| 10

Dieser Prospekt zeigt unser Standartd-Lieferprogramm; abweichende Ausfihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten, die dem technischen Fortschritt dienen.




Drahtgewebe, Maschenweiten, Drahtdurchmesser

nach ISO 9044 Sicbbéden aus Stahl, nichtrostendem  Drahtgewebe nach dieser Norm werden Ublicherweise

Stahl und NE-Metalldraht, ausgenommen Federstahl-  in Rollen von 25 m Ldnge und 1000 mm Breite geliefert.
draht; Drahtgewebe mit Quadratmaschenin Leinwand-  Gréfiere Léngen und Breiten je nach Abnahmemenge
bzw. Képerbindung (K). auf Anfrage.
§ e Gewebe-Nr. Werkstoff g e Gewebe-Nr. Werkstoff
8 | £ |7 2. | Maschenje | Stahl 8 | 2|7 8,| Maschenje | Stahl
Maschenweite § ? &8s | _ Maschenweite % § & 85 | _
= ® | & ! 10 25,4 = 3 o [ ¢ ! 10 25,4 s
8 13123 | oenon-| e |35[5| 3| S | °[E25 | cenan| R |E|E|2g
w w d F, G wert wert % aé é _§ g w w d ] G wert wert % E g _§ g
|| || || | b e | B[ B[ 2| E|2 mm | gm | mm | % | kg/me mesh | £| §| 2| €| 2
2,00 032 | 75| 056 | 431 11 |o|e]|e 6,3 0,80 | 79| 1,05 | 1,41 of |
0,40 | 69| 0,85 | 417 | 11 |o| |e]| oo 100 | 75| 1,74 | 1,37 of |ofefe
056 | 61| 1,56 | 391 | 10 [ef |e|e]|e 1,40 | 67| 323 | 1,30 of |ofefe
0,90 | 48| 3,55 | 3,45| 10 || |e| |e 1,80 | 61| 508 | 123| 3% of |e
2,50 040 | 74| 070 | 345| 9 || | 7,1 090 | 79| 1,29 | 1,25
050 | 69| 1,06 | 333| 8 |[ef |ofefe 112 | 75| 1,94 | 1,22
071 | 61| 1,99 | 312| 8 |[ef |ofe|e 1,40 [ 70| 2,93 | 1,18
1,00 51| 363 | 28| 7 [ [e] | 2,00 | 61| 558 | 1,10
2,80 045 | 74| 0,79 | 308| 8 8,0 1,00 | 79| 1,41 | 1.1 of |
056 | 69| 1,09 | 298| 8 125 | 75| 215 | 1,08 of |ofefe
080 | 61| 2,26 | 2,78| 7 1,60 | 69| 3,39 | 1,04 of |efe]|e
112 | 51| 406 | 255| 7 of |e 2,00 | 64| 508 | 1,00| 2% of |e
3,15 045 | 77| 071 | 2,78 7 || | 2,20 | 62| 6,03 | 098 of |o
056 | 72| 1,07 | 270 7 |e| |eofe|® 9,0 1,00 | 81| 1,27 | 1,00
080 | 64| 2,06 | 253| 6 | |[eofefe 125 | 77| 1,94 | 098
125 | 51| 451 | 227| 6 of |[e 1,60 | 72| 3,07 | 094
3,55 050 | 77| 078 | 247| 6 2,20 [ 65| 549 | 089
063 | 72| 1,21 | 239| 6 10,0 112 | 81| 1,43 | 090 of |
090 | 64| 2,31 | 225| 6 1,40 | 77| 2,8 | 0,88 of |ofefe
125 55| 413 | 208| 5 1,80 | 72| 3,49 | 085 of |efe]|e
4,0 056 | 77| 087 | 29| 6 || | 2,50 | 64| 6,35 | 0,80 of o] |e
071 | 72| 1,36 | 212| 5 |ef |eofefe 11,2 1,12 | 83| 1,29 | 081
1,00 [ 64| 254 | 200| 5 [ef [e]e]e 1,40 | 79| 1,98 | 0,79
1,40 [ 55| 461 | 1,85| 5 [e| [e] |e 1,80 | 74| 317 | 077
4,5 063 |77| 098 | 195| 5 250 | 67| 579 | 073| 1% of |
080 | 72| 1,53 | 1.89| 5 12,5 125 | 83| 1,44 | 073 of |
112 | 64| 2,84 | 178 5 1,60 | 79| 2,31 | o7 of |ofefe
1,60 | 54| 535 | 1,64| 4 2,00 | 74| 3,50 | 0,69 of |ofefe
5,0 071 | 77| 112 | 1,75 of | 2,80 | 67| 651 | 065| 1% |[ef |of |e
090 | 72| 1,74 | 1,70 of |ofefe 14,0 1,40 | 83| 1,62 | 065
125 | 64| 3,18 | 1,60 of [e]e]fe 1,80 | 79| 2,60 | 0,63
1,60 | 57| 493 | 1,52 of |[e 2,20 | 75| 3,79 | 0,62
5,6 071 | 79| 1,01 | 1,558 320 [ 66| 7,56 | 0,58
0,90 | 74| 1,58 | 1,554 16,0 1,40 | 85| 1,43 | 057 of |
125 | 67| 290 | 1,46 1,80 | 81| 2,31 | 056 of |ofefe
1,60 | 61| 452 | 1,39| 3% o |o 220 | 77| 3,38 | 055 of |efe]|e
1,80 | 57| 556 | 135 320 | 69| 677 | 052| 1% |ef |eof |e

Weitere Werkstoffe:
Hitzebestandige Cr-Ni-Stahle, Kupfer, Nickel, Aluminium, Polyamid, Polyéthylen, Polyester, Polyvinylidenchlorid
(Saran), Polytetrafluoréthylen (PTFE) und andere verwebbare Werkstoffe.
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Grob-, Mittel-, Fein- und Feinstgewebe

LEINWAND-(GLATTE) BINDUNG

ist die bekannteste Bindungsart mit besonders genauen
Maschenweiten (speziell fur Analysensiebgewebe nach
ISO 3310). Drahtdicken < Maschenweite.
Gewebeoberfléache relativ rauh, weil die starke Krép-
fung der Dréhte fir eine gute Lagefixierung von Kette
und Schuss an den Kreuzungs-, auch Bindungspunkte
genannt, erforderlich ist.

Je gréfier die Maschenweite im Verhélinis zur Draht-
dicke, desto ungenauer und verschiebeempfindlicher
ist das Gewebe.

Anzustreben ist ein Verhdltnis von w/d < 3/1

[OOEE  TRESSE

ist eine Sonderform der Leinwand-Bindung. Die
geraden, in Absténden angeordneten Kettdréhte

*& sind in der Regel dicker als die Schussdréhte. Durch
! engstmégliche Lage der Schussdréhte entsteht die

sogenannte Nullmasche. Die eigentliche Durchlassig-
keit dieser Gewebeart erklart sich aus den annéhernd
dreieckférmigen Durchgangszwickeln, die bei schréger
Lichtprojektion sichtbar werden. Gutes Rickhaltevermé-
gen auch kleinster Teilchen im Vergleich zu Leinwand-
und Képer-Geweben. Wegen der hohen Drahtdichte
robustes Gewebe. Die Rauhigkeit der Oberfléche kann
durch kalandern (walzen) gemindert werden.



Grob-, Mittel-, Fein- und Feinstgewebe

KOPERTRESSE " l ! I ” I
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Siebboden

Siebbdden aus Stahl und Polyurethan,
Systemsiebbdden, Drahtgewebe, Lochplatten

Spaltsiebbéden

Spaltsiebbéden aus verschleif’festen, legierten,
korrosionsbesténdigen Stdhlen mit und ohne Armie-
rung in geschweif3ter und geschlungener Ausfihrung

Drahtfordergurte
Drahtférdergurte, gewebt und geflochten,
Gurtlaufregler

Filter

Filterticher, -schléuche, -taschen

aus textilen Faserstoffen, Formfilter und Filtergewebe
aus Metallen und Kunststoffen, Prézisions-Filterrohre

STEINHAUS GmbH Telefon......... 0208 / 5801 - 01 == ~=
Platanenallee 46 Telefax......... 0208 / 5801 - 500 =« =
45478 Milheim an der Ruhr  e-mail.....sales@steinhaus-gmbh.de = .I-_:
Germany website ..... www.steinhaus-gmbh.de



