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Gewalzte Backgurte.
STEINHAUS



Gewalzte Backgurte

Gewalzte Drahtférdergurte fur Backéfen, Kurzbezeich-
nung ,Gewalzte Backgurte”, setzen sich aus Rund-
spiralen mit gleichem Drehsinn zusammen und sind
paarweise ineinander und in die benachbarten Spiralen
eingedreht - ,Doppelte Flechtweise”. Die Drahtgeflechte
werden flachgewalzt und an den Gurtkanten die Enden
von jeweils nur zwei aufeinanderfolgenden Spiralen
miteinander verschweif3t. Das ergibt die erforderliche
Stabilitat bei einer ausreichenden Gelenkigkeit des
Gurtes.

Bei der Herstellung von Dauerbackwaren aller Art,
insbesondere von Keksen, finden gewalzte Backgurte
anstelle von Stahlblechbéndern Verwendung, wenn
die Teigbeschaffenheit nicht einen vollsténdig ge-
schlossenen Gurt erfordert. Gewalzte Backgurte besitzen
gegenuber anderen Netzbdndern den Vorteil einer
geringeren Dicke und ebenen Oberfléache.

Das Geback erhdlt eine planebene Auflage, der Bruch-

stickabfall wird geringer, die zwangsldufig ebene
Unterseite des Gebdécks erleichtert die anschlieflende
Verpackung.

Gegenuber Stahlbdndern geben gewalzte Backgurte
den aus der Backware austretenden Gasen Gelegen-
heit, nach unten auszustrémen und verhindern die
unschéne Blasenbildung auf der Unterseite des
Gebadcks. Dafir entsteht dort ein optisch ansprechendes
gleichméfiges Muster.

Die gute Luftdurchlassigkeit gewalzter Backgurte
ist die beste Voraussetzung fir eine einwandfreie
Wérmezirkulation und damit fir eine rationelle
Beheizung der Ofen und Beschleunigung des
Backvorganges. Fir Backversuche stellen wir lhnen
gerne Backgurtmuster zur Verfiogung. Gewalzte
Drahtférdergurte fir Backéfen fertigen wir bis zu einer
Breite von 1500 mm und mit einer Festigkeit des
unverarbeiteten Einzeldrahtes von 500-600 N/mm?2.

Gurtausfihrungen und technische Daten fir gewalzte Backgurte

Y

III'\ n.'rk-l}h \':t -1\. \'}.1"\ |i"t. '||"|.l||\.-li'\. f\. 1L'\ |i'\.\|‘_|.'|h\. 'i'_k. l,:.» I-‘\ -,I'\. "':\th..
UL L
hbkilbbbiiki
llp;l,.ﬂ".g‘"g -.I'_s.nh':\ Il.'" \I:'l_g il"' |,I's. "i.'ul-\‘ |'|L-|II~.. -.Ik-1'L ||I'~u L W

TYY Y
I'-;.-rl_\ s .II'}. \IL\'."\.'\L'. . I'Ik I'I bl':-.. -,Iy. -.1‘_1.. 'n'\ -.3.-1\-.I\'1k '_I'\.'_\ |t el
L L L L R N L L N L R R S R S
‘Basidd i s EEEEEEEEEEEREE
.I'\.-\'.'p.-.'t-u-_I'\.lll"'-.tik1;5.-u:.-EI\.-'ﬁ\»'hk..-..x-‘\.-'Ia..-.Ik'hl_\.u'.L-ll
P T e T A % Ao oo oo S hoy ot
'k'uk'"}L‘L'.":k"|"“ikl.?“}'|pl.kl} |H"|k't\:. 1|||H'|.'.L||'L'I'|IL'||

LAk L I\.III\. I\.‘H-nll'_s.l..':hIII.1L"LI.‘\-I,:\-Il'l.-n;\ll_ull'\-‘&l.. ||"'u|i

Gurt Nr. F 2008/K-ST

Ausgangsdraht-@: 0,8 mm
Gurtdicke ca.: 1,6 mm
Gewicht:
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Gurt Nr. F 6014/K-ST
Ausgangsdraht-@: 1,4 mm
Gurtdicke ca.: 2,7 mm
Gewicht: 7,6 kg/m?
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Gewicht:

Gurt Nr. F 4015/K-ST
Ausgangsdraht-@: 1,5 mm

Gurtdicke ca.:
Gewicht:

2,8 mm
9,5 kg/m?

Gurt Nr. F 2510/K-ST
Ausgangsdraht-@: 1,0 mm
Gurtdicke ca.:

2,0 mm
6,2 kg/m?

Gurt Nr. F 4012/K-ST
Ausgangsdraht-@: 1,2 mm
Gurtdicke ca.: 2,3 mm
Gewicht: 7,3 kg/m?



Die wesentlichen Vorteile

Windungsgenavuigkeit der Spiralen Winkligkeit der Spiralen

Gleiche Windungsanzahl der Spiralen auf der Gleichbleibende Rechtwinkligkeit der Spiralen

gesamten Gurtlénge. zur Gurtkante.

Der Vorteil: Montagefreundliche direkte Verbindung Der Vorteil:  Guter Geradeauslauf des Gurtes.
der Gurtenden ohne Ausgleichssticke lhr Nutzen: Lange Lebensdauer durch geringes
sowie problemloses Einsetzen Risiko der Kantenbeschédigung.

von Reparatursticken.
lhr Nutzen: Geringe Ofenstillstandzeiten
bei Wartungsarbeiten.
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Kantengeradheit Geschweillte Kante
Breitentoleranz.............. +/- 8 mm Durchgéngig gleiche Gurtdicke, d. h. Gurtkante
exakte Gurtkantengeradheit nicht héher als das eigentliche Gurtgeflecht.
Der Vorteil: Guter Geradeauslauf des Gurtes. Der Vorteil: Keine Verhakungsgefahr
lhr Nutzen: Hohe Produktivitat am Ubergabeblech.
durch volle Belegbreite. lhr Nutzen: Vermeidung von Gebdckbruch.

Hinweis

Bei gewalzten Backgurten stellt sich unter Betriebsbedingungen eine ca. 1%ige Breiteneinschniirung ein.
Wir berucksichtigen eine entsprechende Zugabe zur Nennbreite bei lhrer Bestellung.

Die Angaben und Abbildungen in dieser Produktinformation sind unverbindlich und stellen nur eine
anndhernde Beschreibung dar. Es handelt sich nicht um zugesicherte Eigenschaften.
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Siebboden

Siebbdden aus Stahl und Polyurethan,
Systemsiebbdden, Drahtgewebe, Lochplatten

Spaltsiebbéden

Spaltsiebbéden aus verschleif’festen, legierten,
korrosionsbesténdigen Stdhlen mit und ohne Armie-
rung in geschweif3ter und geschlungener Ausfihrung

Drahtfordergurte
Drahtférdergurte, gewebt und geflochten,
Gurtlaufregler

Filter

Filterticher, -schléuche, -taschen

aus textilen Faserstoffen, Formfilter und Filtergewebe
aus Metallen und Kunststoffen, Prézisions-Filterrohre

STEINHAUS GmbH Telefon......... 0208 / 5801 - 01 == _ ~=
Platanenallee 46 Telefax......... 0208 / 5801 - 500 « H
45478 Milheim an der Ruhr  e-mail.....sales@steinhaus-gmbh.de = .l-_:
Germany website ..... www.steinhaus-gmbh.de  —



