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Sita peliuretanewe

sg od wielu lat utozsamiane z niezawodnoscig i dlugg
zywotnoscig. Juz w 1968 roku firma STEINHAUS GmbH
wyprodukowata pierwsze sito poliuretanowe, zastosowa-
ne nastepnie w przemysle.

Mimo iz sitaz materiatu elastycznego, jakim jest poliuretan,
sg drozsze od stalowych, ich stosowanie bardzo szybko
sie rozpowszechnito. Ze wzgledu na bardzo dtugie okresy
uzywalno$cizastgpity one sita stalowe na wielu obszarach
przerdbki ziarnistych produktéw masowych.

Zalane w poliuretanie (PUR) zbrojenia stalowe gwarantujg
niezmiennos¢ksztattu sita, a elastyczne, trzepocace strefy
ze stozkowo rozszerzajacymi sie oczkami dopetniajg
doskonate wiasciwosci uzytkowe.

Szczegoblne zalety

doktadnosé przesiewu
dzieki precyzyjnym oczkom

samoczyszczenie
dzieki elastycznosci w obrebie oczek i
stozkowemu rozszerzaniu sie oczek

duza odpornosé na scieranie
dzieki zastosowaniu najwyzszej jakosci
poliuretanu i zbrojenia stalowego

redukcja hatasu
dzieki ttumieniu fal dzwiekowych przez
poliuretan

ekonomicznosé
dzieki koniecznosci wymiany tylko
rzeczywiscie startych sit

kompatybilnosé
dzieki wymienialnosci sit poliuretanowych i
stalowych w ramach jednego systemu

tatwosé montazu i demontazu
dzieki porecznym wymiarom sit

Rodzaje sit

Obok sito réznorakiej budowie, jak gotowe do mocowania
sita napinane, ptaskie z ramg i bez ramy, sita tukowe
oraz sita bebnowe, wspotczesny trend stanowig sita
segmentowe KOMBIPLAST® i UNI 2000.



Wysoki poziom jakosci
poprzez stata kontrole jakosci

Aby sprosta¢ wymaganiom stawianym nowoczesnym
sitom, odpowiadajgcym obecnemu stanowi techniki,
wykorzystywane sg do ich produkcji jedynie poliuretany
najwyzszej jakosci. Oprécz tego precyzyjnie wykonane
oczka gwarantujg wysoka skutecznosé przesiewu.
Stata kontrola zapewnia wysoki poziom jakosci.

Zasada powtarzalnosci
prosta i bezproblemowa (jak uktadanka z klockow)

Sita oraz elementy bez oczek o znormalizowanych
wielorakich dtugosciach i szerokosci od 100 do 400
mm umozliwiajg bezproblemowe obtozenie wszystkich
przesiewaczy kazdej wielko$ci.

Wzmocnione wykonania przy szczegdlnych
mechanicznych obcigzeniach dopetniajg programu
dostaw.

Segmenty sitowe z poliuretanu o réznej

twardosci
35, 63 lub 85 Shore

W zaleznosci od przeznaczenia stosuje sie materiat na
sita o twardosci 35, 63 i 85 Shore. Wysoka elastycznos¢
stref z oczkami jest szczegdlng ich zaleta, ktora
zapobiega zapychaniu lub oklejaniu sie oczek materiatami
trudnoprzesiewalnymi (inne twardosci po uzgodnieniach).
Standardowe poliuretany stosuje sie do temperatury 80°C,
a specjalne do temperatury 140°C.

Sita trzepocace z poliuretanu o stozkowo
rozszerzajacych sie oczkach
i réznych twardosciach

Sita trzepocace charakteryzuje dynamiczna praca
maty goéra-dét oraz znajdujacy sie pod matg ruszt do
otrzepywania. Mata sita uderza w poliuretanowy, zbrojony
stalgruszt, powodujgctym samym oczyszczanie sie oczek
z ziaren granicznych i materiatu oklejajacego. Zespolone
warstwy drobnych frakcji, ktore tworzg sie na powierzchni
sita, zostajg zniszczone poprzez prace maty géra-dot,
czyszczgc tym samym w sposob ciggty oczka.




Konstrukcja dolna

Konstrukcja dolna ze stali jest potagczona na state ze
skrzynig przesiewacza. Profile wzdtuzne posiadajg otwory
do zamocowania segmentéw sitowych przy pomocy
specjalnych kotkow.

Dzieki odpowiedniej szerokosci krawedzi segmentow
sitowych, konstrukcja dolna chroniona jest przed
Scieraniem.

Montaz

Po tym, jak segmenty sitowe KOMBIPLAST® zostaty
utozone na konstrukcji dolnej, wystajace uchwyty znalazty
sie doktadnie w otworach. Kotki mocujace wktadane sg
do otworéw pomiedzy segmentami i wbijane nastepnie
miotkiem.

Tym samym pokiad sitowy przymocowany jestdorzeszota
w sposéb pewny — zupetnie odporny na wibracje.

Kotek mocujacy KOMBIPLAST®
Ponizsze rysunki pokazujg tatwo$¢ montazu i demontazu segmentow sitowych KOMBIPLAST® przy pomocy kotkow
mocujacych (rozporowych). 2-czesciowa konstrukcja kotka utatwia bardzo znaczaco demontaz sit.

Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3 Rys. 4




KOMBIPLAST® -
wyposazenie deodatkowe

Listwa zaporowa
Listwy zaporowe posiadajg zalane w sobie kotki rozporowe
i dzieki temu mocowane sg bez problemu poprzez
wcisniecie ich w otwory poktadu sitowego KOMBIPLAST®.
Podobnie demontaz odbywa sie poprzez wyciggniecieich
ztych otwordw. Zaletg jest tu uktad mijany, ktéry umozliwia
osiggniecie optymalnego przesiewu.

Kotek rozpraszajacy
Pola bez oczek w segmentach sitowych stuzg do
ochrony przed Scieraniem, znajdujgcych sie pod nimi
listew wzdtuznych i poprzecznych. W bardzo rzadkich
przypadkach moze sie zdarzy¢, ze najdrobniejszy materiat
przesiewany zjedzie na powierzchni bez oczek zgodnie
z kierunkiem transportu do przesypu.
W takim przypadku zalecamy zastosowanie kotkéw
rozpraszajgcych, ktdre mocowane sg wtedy zamiast
kotkdbw mocujacych.

Listwa boczna
Listwy boczne sg stosowane wtedy, kiedy np. podczas
wymiany segmentow sitowych znajdujacych sie przy burcie
nie powinny by¢é demontowane mocujgce listwy boczne
chronigce burte. Oprocz tego sg one stosowane, kiedy
segmenty sitowe Kombiplast® mocowane sg poprzecznie
do kierunku nadawy. Listwy boczne produkowane sg o
szerokosci od 20 do 75 mm, co 5 mm.

Mocujace listwy boczne
Mocujace listwy boczne, stuzagce zaréwno do mocowania segmentow sitowych, jak réwniez do ochrony burt przed
Scieraniem, mogq by¢ wykonane w wersji klinowanej, przykrecanej lub na kotki rozporowe w kombinac;ji z klinami
lub bez.

klinowane przykrecane




UNI 2000

Konstrukcja dolna

Listwy adaptacyjne do wszystkich popularnych
profili wzdtuznych

Przy pomocy listew adaptacyjnych mozna bez
problemu zatozy¢ segmenty sitowe na wszystkich
popularnych profilach wzdtuznych. Wyboru okreslonych
profili wzdtuznych dokonujg najczesciej producenci
przesiewaczy.

Przy przejsciu na nasz system mocowan zalecamy
zasiegniecie porady u naszych przedstawicieli.

Montaz

Montazidemontaz nie wymaga specjalnych umiejetnosci.
Potrzebne narzedzia to mtotek i Srubokret.

Wystarczy kilka uderzeh, aby wbi¢ segment sitowy w
przewidziane miejsce w listwie adaptacyjnej. Demontaz
odbywa sie przy pomocy Srubokreta. Po podniesieniu
jednego konca segmentu i dalszym podnoszeniu, wygina
sie on, pomagajac tym samym w wysliznieciu sie go z
listwy adaptacyjne;j.

Najbardziej popularne profile wzdtuzne




UNI 2000 -
wyposazenie dodatkeowe

Dzieki zastosowaniu listew adaptacyjnych UNI 2000
istnieje mozliwos¢ zatozenia réznych segmentéw dla
najprzerézniejszych zastosowan. Moznanp. zastosowaé
elementy bez oczek.

zdjecie 1

Zdjecie 1 przedstawia regulowang Sciane tylng poktadu
sitowego wraz z wyjmowanymi elementami bez oczek w
kombinacji z segmentami sitowymi.

Zdjecie 2 przedstawia zainstalowang listwe zaporowa,
wcidnietg pomiedzy segmenty sitowe UNI 2000.

2djécie 2

Listwa boczna jako sito odwadniajace
Listwy boczne mogq zosta¢ zastosowane, bez przebudowy
przesiewacza, jako sita odwadniajace (zdjecie 3).
Zwieksza to w sposob znaczgacy wydajnosé
przesiewacza.

Dzieki temu mozna zrezygnowa¢ z pracochtonnych
okienek odwadniajgcych w burtach przesiewaczy.

Zakonczenie bokow poktadu sitowego
Boczna ostona burt przesiewaczy moze zosta¢ wykonana
tradycyjnie, tzn. jako klinowana listwa boczna (zdjecie 4),
lub tez jako wbijana w listwe adaptacyjng listwa boczna
UNI 2000 (zdjecie 5).

Zamiast specjalnych segmentéw bocznych uzywa sie
standardowych segmentow, ktére stajg sie segmentem
bocznym po wyréwnaniu jego wysokosSci poprzez
boczng listwe wyréwnujaca. To upraszcza w znacznym
stopniu rezerwe magazynowa, ktéra sktada sie jedynie z

segmentow standardowych.
7
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Sita segmentowe w
kombinacji stal - poliuretan

Segmenty sitowe KOMBIPLAST®-TRIA
Segmenty sitowe o wiasnosciach samoczyszczacych
produkujemy z oczkami od 2 do 12,5 mm.

Segmenty sitowe UNI 2000 - Rekord
Tkane z odpornego na scieranie drutu sprezynowego,
wielkosci oczek po zapytaniu ofertowym.

Sita hybrydowe sg idealng kombinacja, sktadajaca sie
z wysoce odpornego na scieranie i redukujgcego hatas
poliuretanu oraz sit stalowych w najprzerézniejszych
wykonaniach.

S3a one symbolem wielorakosci mozliwych wariantow
naszego nowoczesnego sita segmentowego.

Segmenty sitowe KOMBIPLAST®-LB
Segmenty sitowe KOMBIPLAST®-LB zbudowane ze
szczegolnie odpornych na Scieranie blach perforowanych,
sq dalszym stopniem rozwoju naszego sprawdzonego
systemu sit segmentowych KOMBIPLAST®.

Ze wzgledu na ich ponadprzecietng odpornos¢ na
Scieranie, trwatos¢ formy oraz niewrazliwos¢ na wysoka
temperature nadajg sie one szczegdlnie dla hutnictwa i
branz pokrewnych.

Oproczwszystkich tradycyjnych ksztattéw irozmieszczenia
oczek sprawdzity sie szczegdlnie w hutnictwie oczka w
ksztafcie gruszki.

W poréwnaniu do petnych gruszek sita o oczkach w
ksztatcie potowy gruszki posiadajg jeszcze lepszy przeswit
i jeszcze lepsze wlasnosci samoczyszczace.



Sita segmentowe w
kombinacji stal - peliuretan

Sita SOLIDA na konstrukcji dolnej

KOMBIPLAST®

Sita SOLIDA sg kratami zgrzewanymi o oczkach od

10 do 200 mm. Do zastosowania na konstrukcji dolnej

KOMBIPLAST® nadajg sie one szczegdlnie wtedy,

kiedy wzrasta wydajnos¢ przesiewacza i konieczne jest
zwiekszenie przeswitu.

System OPTIMA

Istniejaca powierzchnia przesiewu =

wykorzystana powierzchnia przesiewu

Sita segmentowe OPTIMA sg zgrzewanymi sitami

szczelinowymi o stabilnych poprzeczkach i specjalnie

zakonczonych brzegach, ktére sg podczas montazu

wciskane w listwy adaptacyjne.

Te listwy adaptacyjne chronig jednocze$nie konstrukcje

dolng przed $cieraniem. Sita segmentowe OPTIMA

produkujemy ze wszystkich profili, ze wszystkimi

podanymi szczelinami i ze wszystkich materiatow, ktore

wyszczegoblnione sg w naszym prospekcie ,Zgrzewane
sita szczelinowe OPTIMA” (WB 112).
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Sita peliuretanoewe jake
sita napinane poprzecznie i
wzdiuznie lulb plaskie

Gotowe do zabudowy, bezobstugowe,
pasujagce do kazdego urzadzenia
przesiewajacego

Sita firmy STEINHAUS, wykonane w 1968 r. jako sita
poliuretanowe ze stalowym zbrojeniem, byty pierwszymi
sitami tego typu wyprodukowanymi na swiecie metodg
przemystowg. Produkujemy sita poliuretanowe do
urzadzen przesiewajacych kazdego typu.

Sg to np. przesiewacze, rynny odwadniajgce, zsuwnie
przesiewajace, bebny sitowe, sita tukowe, wyloty mtynéw
itp. Sita poliuretanowe do napinania wzdtuznego lub
poprzecznego posiadajg pomiedzy zakuciami mocne
zbrojenie, ktére przejmuje sity napinajace i zapobiega
rozcigganiu sie sita.

Pomiedzy tymi zbrojeniami znajduja sie elastyczne strefy
z oczkami. Sita poliuretanowe plaskie produkujemy z
czesciowo lub catkiem zalanym w srodku zbrojeniem
stalowym.




Zakucia
Wiasciwe wykonanie zakucia jest wazne dla stabilnego,
szybkiego i bezproblemowego zamocowania sita
poliuretanowego. Aby wyj$S¢ naprzeciw oczekiwaniom
uzytkownikow, produkujemy 4 standardowe typy zakuég,
ktére ukazuje tabela z boku.
Poniewaz sita poliuretanowe charakteryzujg sie dtugim
okresem eksploatacji, rowniez zakucia wykonujemy w
wersji w petni zalanej poliuretanem, aby chroni¢ je przed
Scieraniem i korozja.

Wiasciwe napiecie
Takie zatozenie sita, aby nie wchodzito ono w dodatkowe
wibracje, jest niezbedne, zeby zapobiec jego peknieciom.
Jestonozagwarantowane, jesli wtasciwa jest sita napiecia
oraz wystepuje paraboliczne przewyzszenie wspornikéw
sita, aich odstepy (T) nie przekraczajg 420 mm. Minimalne
niezbedne przewyzszenie przedstawia rysunek z boku.
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boczne listwy mocujace
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Wyposazenie dodatkowe

Doskonate wiasciwosci uzytkowe sit poliuretanowych, charakteryzujgce sie w szczegdlno$ci ekstremalnie dtugim
okresem eksploatacji, spetniajg zyczenia uzytkownikdw, posiadania mozliwie bezobstugowych zaktadéw przerébczych.
Optymalne wykorzystanie jest jednak dopiero wtedy zagwarantowane, kiedy rowniez dodatkowe elementy mocujace
beda chronione poliuretanem przed Scieraniem. Ponizsze rysunki przedstawiajg wycinek naszego bogatego programu
dostawy wyposazenia dodatkowego.

srodkowe listwy mocujace
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listwy do napinania
poprzecznego

wykonanie faczenia przy
napinaniu wzdtuznym

kierunek nadawy
————

dla $ruby M 16

Przy zapytaniach ofertowych i zamoéwieniach prosze podawac odstepy otworéw.



Montaz, konserwacja,

magazynowanie i haprawa
obnizaja koszty eksploataciji

Prosty i szybki montaz oraz demontaz, ograniczona
do minimum konserwacja, magazynowania ha matej
przestrzeni oraz sprawdzony system naprawy czynig
sita segmentowe firmy STEINHAUS przyjaznymi w
obstudze.

Dtugie przerwy w produkcji i drogie nadgodziny z powodu
naprawy i wymiany sit naleza juz do przesztosci. Obstuga
ma wolng gtowe i rece dla innych zadan.

Wiasciwe oczko

Dla doboru wtasciwego oczka (w) dla sit segmentowych
KOMBIPLAST® zalecamy skorzystanie ze znajdujacego

Wybor wielkosci oczka
Procentowe odchlynie

wielkosci oczka przemysiowego sie z boku wykresu, ktéry przedstawia stosunek oczka
o0 oczka kontrainego dla oozek sita przemystowego do oczka sita kontrolnego, oba oczka
wadratowych
p kwadratowe.

Jeslisita kontrolne miaty oczka okragte, to nalezy ich $rednicg pomnozy¢
przez 0,8 i z takim wynikiem skorzystac¢ z wykresu.

Przyktad:

Oczko kontrolne 8 mm odpowiada oczku przemystowemu od 9 do 10
mm, oba kwadratowe.

Kontrolne oczko okragte 10 mm pomnozone przez wspotczynnik 0,8
mm daje 8 mm i tym samym odpowiada réwniez przemystowemu oczku
kwadratowemu od 9 do 10 mm.

Aby otrzymac¢ takie same ziarna podziatowe przy réznych ksztattach
oczek, prosze przestrzegac nastepujacych wspotczynnikow:

oczko kwadratowe do oczka prostokatnego 1,0 do 0,8

oczko kwadratowe do oczka szczelinowego 1,0 do 0,71
Przyktad:

Oczko kwadratowe 10 mm odpowiada oczku prostokgtnemu 8 mm i
oczku szczelinowemu 7,1 mm.

Formuta ta dotyczy jednak tylko oczek prostokatnych i szczelinowych
réwnolegtych do kierunku transportu materiatu na przesiewaczach o
normalnej predkoscitransportowej. Szczeliny poprzeczne, wzglednie sita
na przesiewaczach o duzych predkos$ciach transportowych zachowujg
sie inaczej.

-

Jesli nie udaje sie otrzymac¢ danego ziarna podziatowego przy
pomocy jednej wielko$ci oczka, mozna na jednym poktadzie sitowym
KOMBIPLAST® lub UNI 2000 zastosowa¢ segmenty sitowe jako
kombinacje réznych oczek. Tym samym mozna w kazdej chwili sprosta¢
L ciggle rosngcym wymaganiom odnosnie ostrosci przesiewu.

wielko$¢ ziarna (mm) X i
Kwadratows oczko Kontrome — Przy kwadratowych segmentach sitowych o oczkach szczelinowych
wystarczy je obroci¢ o 90°, aby zmieni¢ kierunek szczelin.

oczko przemystowe w (mm)

Wykonanie Q Wykonanie SP Wykonanie BB
oczka kwadratowe rozszerzajgce oczka szczelinowe rozszerzajace
sie rownomiernie w kierunku sie rownomiernie w kierunku bez oczek, o grubosciach
przelotu materiatu przelotu materiatu 30,40 i 50 mm
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1] oczka kwadratowe
10

wersja oczko szerokos¢é catkowita grubosé¢ sita grubosé¢ sita przeswit
przegrody
sita segmentowe sita tradycyjne w obrebie oczek sita tradycyjne sita segmentowe
w (F] Rd Rd s ao AQ (300 x 1000)
FO LO mm mm mm mm mm % %

0,8 1,15 30 20 2,3 16,61 9,24
1,0 1,3 30 20 2,5 18,25 10,38
1,25 1,25 30 20 3 24,45 13,81
1,4 1,35 30 20 3 25,46 14,38
1,6 1,5 30 20 3,5 25,83 15,02
2,0 1,9 30 20 4 25,79 14,35
2,24 2,0 30 20 4 27,33 15,50
2,5 2,0 30 20 4 30,19 16,43
2,8 2,4 30 21 4 28,28 19,70
3,15 2,3 30 20 4 32,68 18,12
3,55 2,6 30 20 4,5 32,63 18,66
4,0 2,8 30 20 5 33,93 18,75
4,5 3,5 30 20 6 30,98 18,14
5,0 3,0 30 20 6 38,31 22,43
5,6 3,8 30 20 7 34,87 20,70
6,3 3,2 30 20 7 43,03 26,09
71 4,4 30 20 8 37,47 23,12
8,0 3,5 30 20 9 47,46 29,29
9,0 5,0 30 20 14 40,47 23,69
10,0 4,4 30 20 15 47,29 29,29
11,2 8,0 30 20 11 33,31 20,63
12,5 7,0 30 20 12 40,19 25,67
14,0 5,5 30 20 13 50,64 32,35
15,0 8,5 30 20 14 39,77 25,62
16,0 12,0 30 20 15 31,97 18,71
18,0 10,0 30 20 20 40,53 23,72
20,0 9,0 30 20 20 46,64 29,29
22,4 9,6 30 20 20 48,10 36,74
25,0 14,0 30 20 20 40,19 25,67
28,0 12,0 40 20 20 48,05 32,29
30,0 10,0 30 20 19 55,16 37,07
31,5 18,0 40 30 30 39,71 30,80
33,5 18,5 40 30 30 40,70 34,85
35,5 16,5 40 30 30 45,71 39,15
37,5 21,0 40 20-40 20-40 40,30 29,42
40,0 22,0 40 20-40 20-40 40,82 33,47
45,0 25,0 40 20-40 20-40 40,53 37,07
47,5 27,0 40 20-50 20-50 39,87 38,35
50,0 28,0 50 20-50 20-50 40,30 31,87
56,0 32,0 50 20-50 20-50 39,71 33,83
60,0 34,0 50 20-60 20-60 39,96 35,30
63,0 35,0 50 20-60 20-60 40,53 38,92
71,0 40,0 50 20-60 20-60 40,12 29,66
80,0 45,0 50 20-60 20-60 40,17 33,47
90,0 50,0 50 20-60 20-60 40,53 37,07
100,0 48,0 50 20-60 20-60 44,77 44,40
112,0 60,0 50 20-60 20-60 41,58 24,60
125,0 65,0 50 20-60 20-60 42,45 30,65

Przy sitach segmentowych podajemy w tabelach
rzeczywisty przeswit A w % dla najczesciej stosowanego
segmentu 300 x 1000 mm. Dla segmentéw o innych
wymiarach rzeczywisty przeswit A odbiega nieznacznie
od podanych warto$ci.
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A, jestrzeczywistym przeswitem podanymw % w stosunku
do catej powierzchni poktadu sitowego, po uwzglednieniu
powierzchni bez oczek.

a, jest przeswitem wzglednym, podanymw % w stosunku
dojednego oczka wraz z potowami szerokosci przylegtych
przegrdod, bez uwzgledniania pozostatych powierzchni
bez oczek.



e oczka szczelinowe

wersja szerokos¢ | dlugosé szerokos¢ catkowita grubos¢ sita grubos¢ sita przeswit
oczka oczka przegrody | sita segmentowe sita tradycyjne w obrebie oczek sita tradycyjne sita segmentowe
w | Cq Rd Rd s a0 AQ (300 x 1000)
SP LO mm mm mm mm mm mm % %
0,1 5,65 1.1 30 20 2,5 6,70 2,76
0,16 5,65 1,2 30 20 2,5 9,44 3,93
0,2 11,5 2,15 30 20 6 6,84 3,91
0,25 11,5 2,45 30 20 8 7,42 4,27
0,315 11,5 2,85 30 20 8 7,98 4,35
0,4 11,5 2,95 30 20 8 9,56 5,19
0,5 11,5 3,0 30 20 9 11,42 6,08
0,63 11,5 3,1 30 20 9 13,47 7,64
0,8 11,5 3,0 30 20 9 16,74 9,67
1,0 11,5/16 3,0 40 20 9 20,03 14,21
1,25 11,50 3,1 30 20 10 22,65 12,98
1,3 16,0 3,1 40 20 9 23,58 16,55
1,4 11,5 3,0 30 20 10 25,92 14,49
1,6 11,5/16 3,9 40 20 3,9 24,23 16,53
1,8 17,25/16 3,0 40 20 9 29,72 21,08
2,0 11,5/16 2,91 40 20 8 32,20 22,42
2,24 17,5 3,4 30 20 10 34,66 24,55
2,5 25,5 4,5 30 20 10 33,99 26,21
3,15 25,5 3,9 30 20 12 38,25 22,24
3,55 25,5 3,55 30 20 13 42,65 24,98
4,0 25,5 4,1 30 20 13 41,96 24,53
4,5 36,0 4,1 30 20 12 45,83 33,11
5,0 25,5 4,5 30 20 14 44,33 26,06
5,6 25,5 3,7 30 20 12 47,97 35,38
6,3 37,0 4,61 30 20 14 51,46 37,06
71 37,0 5,1 30 20 14 50,78 37,78
8,0 50,0 6,4 30 20 16 44,71 27,47
10,0 50,0 8,6 30 20 18 42,88 25,52
11,2 50,0 7,8 30 20 18 46,76 28,43
12,5 50,0 8,3 30 20 18 50,06 35,49

Dane iilustracje zamieszczone w tej informacji o produkcie sg niezobowigzujace i przedstawiajg tylko przyblizony
opis. Nie s to zagwarantowane wtasciwosci. Odbiegajgce wykonania po zapytaniu ofertowym. Zmiany stuzace
technicznemu postepowi - zastrzezone.

LI I ]  oczka prostokatne FO

oczko szerokos¢ catkowita grubos¢ sita grubosé¢ sita przeswit
przegrody sita segmentowe sita tradycyjne w obrebie oczek sita tradycyjne sita segmentowe
w Cq Rd Rd s ao AQ (300 x 1000)
mm mm mm mm mm % %
04x 2,3 0,70 /1,10 20 20 2,2 24,54 11,28
0,6 x 2,3 0,72/1,10 20 20 2,2 30,56 14,04
0,7x 3,3 0,75 /1,20 20 20 2,5 35,27 15,91
1,0x 3,3 0,90 /1,25 20 20 2,5 37,77 17,55
8,0x11,0 2,50/ 3,30 20 20 8,0 57,78 35,63
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oczko szerokos¢é catkowita grubos¢ sita grubosé¢ sita przeswit
przegrody sita segmentowe sita tradycyjne w obrebie oczek sita tradycyjne sita segmentowe
w (&F] Rd Rd s a0 AQ (300 x 1000)
mm mm mm mm mm % %
10,0 x 20,0 58/ 8,0 30 30 16 45,28 27,49
12,5 x 50,0 7,5/10,0 30 30 19 49,29 35,49
14,0 x 63,0 6,4/ 7,0 30 20 14 63,99 45,82
18,0 x 40,0 14,0 / 15,0 40 40 20/12 39,69 30,74
20,0 x 40,0 12,0/ 12,0 40 30 20 47,87 38,24
22,0 x 40,0 9,7/10,0 40 40 24 /12 54,17 41,21
27,0 x 60,0 15,0/ 15,0 40 33 25 55,78 38,80

oczka ,,pot gruszki” FL

szerokos¢ szerokos¢ dlugosé catkowita grubos¢ sita grubos¢ sita przeswit
oczka oczka oczka sita segmentowe sita tradycyjne w obrebie oczek sita tradycyjne sita segmentowe
D d | Rd Rd s aQ AQ (300 x 1000)

mm mm mm mm mm mm % %
4,0 2,5 16,0 30 20 10 36,45 25,27
4,5 2,5 25,0 30 20 10 37,61 25,86
5,0 3,5 25,0 30 20 10 39,97 27,62
6,0 3,5 40,0 30 20 12 38,42 24,61
6,0 4,0 25,0 30 20 12 37,66 25,02
8,0 5,0 40,0 30 30 18 38,72 26,24

18,0 12,0 68,0 40 40 20 41,82 31,22

Preferowany ksztatt oczka
Obok wszystkich typowych ksztattéw i rozmieszczen oczek sprawdzity sie najlepiej w przemysle hutniczym oczka o

ksztatcie gruszki. W poréwnaniu do oczek o ksztatcie e s
petnej gruszki posiadajg oczka o ksztalcie potowy gruszki zasadnicze zalety. — T
N () o ~0O

. oo . . ] I3) { o= CDCDCD
> wiekszy przeswit przy tej samej dtugosci oczka F—ggg 8989
> mniejsze prawdopodobienstwo zapychania sie poprzez a F:ggg ogogg&

gwaltowniejsze rozszerzenie w czesci stozkowej oczka = -
> lepszych przesiew ziaren granicznych w czesci réwnolegtej oczka s o T e ———"
4 ferunek naday

oczka w ksztatcie gruszki

(stalowe)
szerokos¢ oczka szerokos¢ oczka dlugos¢ oczka | szerokos¢ przegrody | szerokosc¢ przegrody grubosé blachy
D d L cl c2 s
mm mm mm mm mm mm
4,0 2,5 24,0 4,0 4,5 4,0
4,5 2,5 40,0 6,0 7,0 5,0
5,0 3,0 24,0 5,0 5,5 5,0
5,0 3,5 25,0 5,0 6,5 6,0
5,5 3,5 24,0 5,0 6,0 6,0
6,0 3,0 26,0 6,0 7,0 6,0
6,0 3,5 40,0 4,0 5,0 6,0
8,5 5,0 40,0 10,0 10,0 8,0
9,0 5,0 46,0 10,0 9,0 8,0
11,0 7,0 68,0 12,0 11,0 10,0
13,0 8,0 68,0 12,0 13,0 8,0
15,0 8,0 68,0 12,0 12,0 12,0
18,0 12,0 68,0 12,0 12,0 12,0
30,0 25,0 82,0 14,0 22,0 12,0
50,0 30,0 91,0 25,0 15,0 10,0
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Sita
sita stalowe i poliuretanowe, sita segmentowe,
sita druciane, blachy perforowane - tez mikro

Sita szczelinowe

sita szczelinowe z odpornych na scieranie i korozje
stali stopowych, ze zbrojeniem i bez, w wykonaniu
zgrzewanym i petlicowym.

Druciane tasmy transporterowe
druciane tasmy transporterowe tkane i plecione,
regulatory biegu tasmy

Filtry
tekstylne filtry workowe, sita tkane z drutu i tworzywa
sztucznego, filtry szczelinowe

Przedstawicielstwo w Polsce:
Bogustaw Bitner
ul. Asnyka 2a
59-500 Ztotoryja
tel. 76 8782244
602 584743
fax 76 8782011
e-mail: sitech.bitner@pro.onet.pl

STEINHAUS GmbH Phone.... + 49 (0) 02 08 /58 01- 01 == o ~—=
Platanenallee 46 Fax........ + 49 (0) 02 08 /58 01-500 = .
45478 Milheim an der Ruhr  e-mail....... sales@steinhaus-gmbh.de = .l-_:
Germany website......... www.steinhaus-gmbh.de  m—



