KOMBIPLAST®
UNI 2000.

Sys’rem-Sm sbbéden
Plan- und Spannsiebfelder

s STEINHAUS




POLYURETHAN-Siebbéden

sind seit vielen Jahren ein Begriff fur Zuverl@ssigkeit
und lange Lebensdauer. Bereits im Jahre 1968 stellte
die STEINHAUS GmbH den ersten industriell gefertigten
Polyurethan-Siebboden der Offentlichkeit vor.

Obwohl Siebbéden aus elastischem Material wie
Polyurethan teurer sind als Stahlsiebbéden, fanden
sie sehr rasche Verbreitung. Wegen der sehr langen
Gebrauchszeiten haben sie heute in vielen Bereichen
der Aufbereitungsanlagen fur kérnige Massenguiter die
Stahlsiebbéden weitestgehend ersetzt.

In das Polyurethan (PUR) eingebettete Armierungen
aus Stahl gewdhrleisten die Gestaltfestigkeit, elastisch
schwingende Lochzonenbereiche mit konischen Sieb-
6ffnungen bewirken die hervorragenden Gebrauchs-
eigenschaften.

Besondere Vorteile

klassiergenau
durch &uBlerst prazise Siebdffnungen

selbstreinigend
durch elastische Lochbereiche
und konische Siebéffnungen

hochverschleiBfest
durch hochwertige Polyurethane
und Stahlqualitéten

gerdauschdéampfend
durch schallschluckende Eigenschaften
der Polyurethane

wirtschaftlich
da nur die wirklich verschlissenen Bauteile
ausgetauscht werden muissen

kompatibel
Polyurethan und Stahlsiebbéden
in einem System austauschbar

einfache Montage und Demontage
durch handliche Siebbauteil-Gréfien

Die Bauformen

Neben einer Vielzahl von klassischen Bauformen wie
montagefertige Spann- und Plansiebfelder mit und
ohne Rahmen, Bogen-Siebfelder und Siebhohlkérper
wie Siebtrommeln sind heute die KOMBIPLAST®- und
UNI 2000-Systemsiebbéden der Trend.



Hoher Qualitéatsstandard
durch sténdige Qualitatskontrolle

Um den Anforderungen eines modernen, dem Stand
der Technik entsprechenden Siebbodens gerecht zu
werden, kommen nur hochwertige Polyurethane zum
Einsatz. Auflerdem gewdéhrleisten enge Toleranzen der
Siebéffnungen eine exakte Korntrennung.

Stdndige Qualitdtskontrollen gewdhrleisten einen
hohen Qualitétsstandard.

Das Baukastenprinzip
einfach und problemlos

Sieb- und Blindbauteile mit genormten Abmessungen
in unterschiedlichen Ldngen und mit den Breiten 100
bis 400 mm erlauben ein einwandfreies Belegen aller
Siebmaschinen jeder Grofie.

Verstéarkte AusfUhrungen bei besonders hohen mecha-
nischen Belastungen runden das Lieferprogramm ab.

Siebbauteile aus Polyurethan

in unterschiedlicher Harte
35, 63 oder 85 Shore-Hdarten

Je nach Anwendung kommen Siebbodenwerkstoffe in
den Shore-Harten 35, 63 und 85 zum Einsatz. Hierbei
liegt der besondere Vorteil in der hohen Flexibilitét der
Lochzonen, welche ein Verstopfen bzw. Anbacken durch
siebschwierige Materialien verhindert (andere Shore-
Hérten auf Anfrage).

Standard-Polyurethane sind bis 80°C Siebgut-Tem-
peraturund Sonder-Polyurethane biszu 140°C einsetzbar.

Flattersiebbéden aus Polyurethan
in konischer Lochform und
unterschiedlichen Shore-Héarten

Flattersiebbéden zeichnen sich neben der dynamischen
Walkarbeit durch die unter der Siebmatte befindlichen
Gitterraster aus. Die Siebmatte schlégt auf das stahlar-
mierte Polyurethan-Gitterraster und bewirkt dadurch
das gute Freihalten der Lochzonen von Grenz- und
anhaftendem Feinkorn. Zusammengebackene Fein-
kornschichten, die sich an der Oberfléche der Flat-
termatten ablagern, werden durch die Walkarbeit der
Flattermatten zerstért, so dass sich die Spaltéffnungen
kontinuierlich reinigen.




Die Unterkonstruktion

Die Unterkonstruktion aus Stahl ist fest mit dem Sieb-
kasten verbunden. In den Léngsprofilen befinden sich
Bohrungen fur die Spreizankerbefestigung der Sieb-
bauteile.

Durch die Ausgestaltung der Rénder der aufliegenden
Bauteile ist die Unterkonstruktion wirksam vor Verschleif3
geschitzt.

Montage

Nachdem die KOMBIPLAST®-Siebbauteile auf die
Winkelléngstrédger gelegt wurden und die angegosse-
nen Halbschalen in die dazu vorgesehenen Lécher
verschiebesicher einrasten, werden die Befestigungs-
stifte in die Offnungen der Spreizanker eingesetzt und
mit einem Hammer eingeschlagen.

Der Siebboden ist damit schwingungssicher mit dem
Siebkasten verbunden.

Der KOMBIPLAST®-Befestigungsstift
Untenstehende Abbildung zeigt das einfache Befestigen und Lésen von Spreizankerbefestigungen der
KOMBIPLAST®-Siebbauteile. Dabei erleichtert der Durchtreibstift die Demontage erheblich.

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4




KOMBIPLAST® - Zubelhér

Die Stauleiste
Stauleisten kénnen ohne Probleme durch einfaches
Aufstecken auf den KOMBIPLAST®-Siebboden unter
Nutzung der am Siebboden befindlichen Spreizanker
und anstelle der Befestigungsstifte ein- und ausgebaut
werden. Besonderer Vorteil ist hierbei die versetzte
Positionierung, um ein optimales Siebergebnis zu
erzielen.

Der Abweiserstift
Im Befestigungsbereich der KOMBIPLAST®-Bauteile
dienen Blindzonen zum Verschleif3-Schutz der darunter
liegenden Léngs- oder Quertrdger. In seltenen Féllen
kann dies dazu fGhren, dass Feinstmaterial in Férder-
richtung Uber diese Blindzonen in den Uberlauf gelangt.
In diesem Fall empfehlen wir den Einsatz von Abwei-
serstiften, die ebenfalls anstelle der Befestigungsstifte
einsetzbar sind.

Die Randleiste
Randleisten werden immer dann eingesetzt, wenn
z.B. beim Wechsel der am Rand befindlichen Sieb-
bauteile die Seitenbefestigungsleisten nicht demontiert
werden sollen. Auflerdem werden sie bendtigt, wenn
KOMBIPLAST®-Siebbauteile quer zur Férderrichtung
eingebaut werden. Sie werden in den Breiten von
20 bis 75 mm in 5 mm Abstufungen ausgefGhrt.

Die Seitenbefestigungsleiste
Seitenleisten fur die Befestigung der Bauteile und zum Schutz der Seitenwénde kénnen in gekeilter, geschraubter
oder mit einer Spreizankerbefestigung entweder in einer Kombination mit Befestigungskeilen oder nur als Stift-
und Hulsenbefestigung ausgefUhrt werden.

gekeilt geschraubt




UNI 2000

Die Unterkonstruktion

Adapterleisten fir alle géingigen Langstréger
Mit Hilfe von Adapterleisten ist der Einbau auf allen
gdngigen Langstréagerprofilen problemlos méglich.
Die Wahl der richtigen Léangstréger wird héufig vom
Siebmaschinenhersteller vorbestimmt.

Bei einem Umbau einer Siebmaschine empfehlen wir
auf jeden Fall eine Beratung durch unsere Vertriebs-
Ingenieure.

Montage

Der Ein- und Ausbau der Bauteile erfolgt ohne beson-
dere Vorkenntnisse. Hierzu benétigen Sie lediglich einen
Hammer und einen Schraubendreher.

Mit nur wenigen Schlégen wird das Bauteil in die da-
fur vorgesehenen Adapterleisten eingeschlagen. Der
Ausbau erfolgt mittels eines Schraubendrehers. Hat
sich durch Heraushebeln ein Ende des Bauteils aus
dem Adapter gelést, ist durch das dabei zwangsléufige
Biegen des Bauteils ein Herausgleiten aus dem Adapter
eine wesentliche Hilfe bei der Demontage.

Die géngigsten Langstréger-Profile




UNI 2000 - Zubelhér

Aufgrund der verwendeten UNI 2000 - Adapterleisten
besteht die Méglichkeit, eine Vielzahl von unter-
schiedlichen Bauteilen fur die unterschiedlichsten
Aufgabenstellungen zu kombinieren. Hierbei lassen
sich Blindbauteile als Lamellen in einem bestimmten
Raster einstellen.

Bild 1 zeigt ein einstellbares Ruckfenster mit heraus-
nehmbaren Lamellen in Kombination mit den Siebbau-
teilen.

Bild 2 zeigt eine gesteckte Stauleiste eingebaut
zwischen den UNI 2000 Siebbauteilen.

Seitenrastleiste als

Entwésserungsfenster
Die Seitenrastleisten kdénnen zusétzlich, ohne Ver-
dnderungen an der Siebmaschine vorzunehmen, mit
Entwésserungsfenstern ausgefUhrt werden (Bild 3). Die
Leistung wird hierbei erheblich gesteigert.
Auflerdem kann auf den Einsatz von aufwendigen
Seitenentwdsserungsfenstern in den Maschinen-
wdnden verzichtet werden.

Der Seitenabschluss

Der seitliche Schleif’schutz der Siebmaschinenwange
wird entweder in konventioneller AusfGhrung mit
seitlichen Keilleisten (Bild 4) oder mit einer in den
UNI 2000-Adapter eingerasteten Seitenrastleiste
(Bild 5) ausgefuhrt.

Anstatt der speziellen Randbauteile kommen hierbei nur
noch Standardbauteile zum Einsatz, welche lediglich
durch eine aufgesteckte Randausgleichsleiste bei Bedarf
zu einem Randbauteil gemacht werden. Dies vereinfacht
erheblich die Bevorratung, da nur noch Standardbauteile
benétigt werden.
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KOMBIPLAST®-TRIA-Bauteile

Die Siebbauteile mit Selbstreinigungseffekt fertigen wir
in Maschenweiten von 2 bis 12,5 mm.

UNI 2000 - Rekord - Bauteile
Aus verschleifdifesten Federstahl, Maschenweiten auf
Anfrage.

Hybrid-System-Siebbéden sind die ideale Kombination
aus dem hochverschleif3festen und schallmindernden
Polyurethan und Stahlsieb-Elementen verschiedenster
Bauarten.

Sie sind kennzeichnend fir die Varianten-Vielfalt
unserer modernen System-Siebbdden.

KOMBIPLAST®-LB-Bauteile
LB-System-Siebbauteile mit besonders verschleif3festen
Lochplatten sind eine Weiterentwicklung unseres
bewdhrten KOMBIPLAST®-Systems nach dem Bau-
kastenprinzip.

Auf Grundihrer auf3erordentlich hohen Verschleif3- und
guten Gestaltfestigkeit sowie ihrer Unempfindlichkeit
gegen Temperaturspitzen sind LB-Bauteile besonders fur
die Huttenindustrie und éhnliche Anwendungsbereiche
geeignet.

Neben allen Gblichen Lochformen und Lochanordnungen
haben sich besonders birnenférmige Lochungen beiden
Siebklassierungen in der Hittenindustrie bewdéhrt.

Im Vergleich zur Vollbirnen-Lochung besitzt die
Halbbirnenlochung eine gréfiere freie Flache und ein
noch besseres Freihalten der Siebéffnungen.



System-Sieblbéden
i einer Stalkl / PU-
Kembination

SOLIDA fur die

KOMBIPLAST® - Unterkonstruktion
SOLIDA-Siebbéden sind pressgeschweifite Siebgitter
bei Maschenéffnungen von 10 bis 200 mm. Fir den
Einsatz auf einer KOMBIPLAST®-Unterkonstruktion
eignen sie sich besonders, wenn die Siebleistung weiter
gesteigert werden soll und eine Vergréfierung der
offenen Siebflédche zwingend notwendig wird.

OPTIMA System

Vorhandene Siebfléche = nutzbare Siebfldche
OPTIMA-System-Siebbéden sind Schweif3spaltsieb-
béden mit gestalifesten Querstében und entsprechend
ausgebildeten Randleisten, die in 2-fach genutete
Zwischenleisten (Adapter) einrasten.
Diese Zwischenleisten schitzen die Unterkonstruktion
vor Verschleif.
OPTIMA System-Siebbdden fertigen wir aus allen
Profilen, mit allen Spaltweiten und aus allen Werk-
stoffen, die in unserem Produkt-Prospekt "Geschweif3te
OPTIMA Spaltsiebbéden" detailliert aufgefGhrt sind.
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Pelyurethan-Siebbéden
als Quer-, Léngs- oder
Plansiebbéden

Einbaufertig, wartungsarm,

passend zu jeder Siebeinrichtung
STEINHAUS Lochplatten aus stahlarmiertem Polyurethan
waren 1968 die ersten industrieméfig hergestellten,
betriebssicheren und einbaufertigen Kunststoffsieb-
béden mit vollsténdig eingegossener Stahlarmierung.
Wir fertigen Polyurethan-Siebbéden fur Siebeinrich-
tungen aller Art.

Zum Beispiel fur Siebmaschinen, Entwésserungsrinnen,
Siebrutschen, Siebtrommeln, Bogensiebe, MUhlenaus-
ladufe etc. Polyurethan-Spannsiebfelder fir Maschinen
mit Ldngs- oder Querspannung besitzen zwischen den
Spannkanten eine hochfeste Armierung, welche die
Spannkréfte aufnehmen und die Dehnung der Sieb-
felder verhindert.

Zwischen diesen Armierungen liegen die flexiblen
Lochbereiche. Polyurethan-Plansiebfelder fur Siebein-
richtungen mit planen Siebdecks fertigen wir mit ganz
oder teilweise eingebetteter Stahlarmierung.




Die Spannkanten

N . L e Spannkant Abbild -MaBe bei
Die richtige Spannkantenausfihrung ist wichtig fur die pu“:y:n " reone SR i
schwingungssichere Befestigung und eine schnelle, Ty e s | hza | o
problemlose Montage der Polyurethan-Siebbéden. Lo
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Das richtige Spannen .
Eine schwingungssichere Auflage der Spannsiebfelderist Zﬁ

erforderlich, um Flatterbriche zu vermeiden. Sie ist bei “ e L 96 @
richtig gewdhlter Spannkraft dann gewdhrleistet, wenn gl ! _
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Das Zubehor
Ausgezeichnete Gebrauchseigenschaften, insbesondere die extrem langen Verwendungszeiten unserer
Polyurethan-Siebbéden, tragen dem Wunsch nach wartungsarmen Aufbereitungsanlagen Rechnung. Eine
optimale Nutzung ist jedoch erst dann gegeben, wenn auch das Befestigungszubehér durch Polyurethan gegen
Verschleify geschitzt ist. Die unten aufgefUhrten Abbildungen zeigen einen Ausschnitt aus unserem umfang-
reichen Zubehér-Programm.

Seitenbefestigungsleisten Mittenbefestigungsleisten Profilleisten Keilleisten
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Andere Querschnitte
SchleiBschutzscheiben Einbaubeispiel Spannleisten StoBausfihrung auf Anfrage
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Wahl der Lochweite

Prozentuale Abweichung der
Betriebslochweite bezogen
auf die Prifsieblochweite bei
Quadratlochung

e

Betriebslochweite w (mm)

Montage, Wartung,

Lagerung und Reparatur
betriebskostensenkend

Einfacher und schneller Ein- und Ausbau, geringst
mdégliche Wartung, raumsparende Lagerung
und die bewdhrte Reparaturméglichkeit machen
den STEINHAUS-Systemsiebboden ausgesprochen
"service-freundlich”.

Lange Produktions-Ausfallzeiten und teure Uberstunden
bei Reparaturen und Siebbodenwechsel gehéren der
Vergangenheit an.

Das Wartungspersonal hat Kopf und Hénde frei fur
andere Aufgaben.

Die richtige Lochweite

For die Ermittlung der richtigen Lochweite w bei

KOMBIPLAST®-Siebbéden empfehlen wir die neben-

stehende Grafik. Sie zeigt das Verhaltnis der Lochweite

des Betriebssiebbodens zur Lochweite des Prifsieb-
* bodens, beide mit quadratischen Siebéffnungen.

Bei Verwendung von Prifsiebbéden mit Rundlochungen sind die
Durchmesser der Siebéffnungen des Prifsiebes mit dem Faktor 0,8
zu multiplizieren und mit diesem Produkt in die Grafik einzugehen.
Ein Beispiel:

Die Prifsieb-Lochweite 8 mm quadrat entspricht einer Betriebs-
Lochweite von 9 bis 10 mm quadrat.

Die Prifsieb-Lochweite 10 mm rund, multipliziert mit dem Faktor 0,8
ergibt 8 mm und entspricht somit ebenfalls einer Betriebs-Lochweite
von 9 bis 10 mm quadrat.

Um gleiche Trennkorngréfien bei unterschiedlichen Lochformen zu
erzielen, sind die nachfolgenden Aquivalenzfaktoren zu beachten:
Quadratlochung zu Rechtecklochung etwa 1,0 zu 0,8
Quadratlochung zu Spaltlochung etwa 1,0 zu 0,71

Ein Beispiel:

Siebdffnung 10 mm quadrat entspricht etwa 8 mm rechteck,
Siebéffnung 10 mm quadrat entspricht etwa 7,1 mm spalt.

Dies gilt jedoch nur fur Rechteck- und Spaltlochungen, die parallel
zur Transportrichtung des Siebgutes verlaufen und bei Siebmaschinen
mit normaler Siebgutgeschwindigkeit. Querspalte bzw. Siebbéden auf
Hochgeschwindigkeits-Siebmaschinen verhalten sich anders.

Wenn bestimmte Trennschnitte mit einer Lochweite nicht erreichbar
sind, kénnen auf einem Deck KOMBIPLAST® - oder UNI 2000 -

Prifkorngréfie (mm)

Prifsiebboden mit Quadratlochung

Systemsiebbéden mit unterschiedlichen Lochweiten in Kombinationen
verwendet werden. So sind die stéindig wachsenden Anforderungen
an die Trennschérfe erfullbar.

Bei quadratischen Bauteilen mit Spaltéffnungen ist durch einfaches
Drehen der Bauteile um 90° die Spaltrichtung zu veréndern.

Q-Ausfihrung
Quadratische Siebéffnungen mit
gleichméflig durchgehender
Flankenneigung

Cy

— -
ca. 109, C:

SP-Ausfuhrung BB-Ausfihrung
Spaltférmige Siebdffnungen mit (Ohne Siebsffnungen)
gleichméflig durchgehender
Flankenneigung In den Randdicken 30, 40 und 50 mm
C, w
T | |
"_‘ i i P . N N
! 1D N | =
! e C2 | N i
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C1C] Quadratlochung
LI

Ausfihrung Lochweite | Stegbreite Randdicke Plattendicke eff. freie Siebfléche

Systemsiebe | konv. Siebe | im Lochbereich | konv. Siebe | Systemsiebe

w (oF] Rd Rd s aQ AQ (300 x 1000)

FO LO mm mm mm mm mm % %

0,8 1,15 30 20 2,3 16,61 9,24
1,0 1,3 30 20 2,5 18,25 10,38
1,25 1,25 30 20 3 24,45 13,81
1,4 1,35 30 20 3 25,46 14,38
1,6 1,5 30 20 3,5 25,83 15,02
2,0 1,9 30 20 4 25,79 14,35
2,24 2,0 30 20 4 27,33 15,50
2,5 2,0 30 20 4 30,19 16,43
2,8 2,4 30 21 4 28,28 19,70
3,15 2,3 30 20 4 32,68 18,12
3,55 2,6 30 20 4,5 32,63 18,66
4,0 2,8 30 20 5 33,93 18,75
4,5 3,5 30 20 6 30,98 18,14
5,0 3,0 30 20 6 38,31 22,43
5,6 3,8 30 20 7 34,87 20,70
6,3 3,2 30 20 7 43,03 26,09
71 4,4 30 20 8 37,47 23,12
8,0 3,5 30 20 9 47,46 29,29
9,0 5,0 30 20 14 40,47 23,69
10,0 4,4 30 20 15 47,29 29,29
11,2 8,0 30 20 11 33,31 20,63
12,5 7,0 30 20 12 40,19 25,67
14,0 5,5 30 20 13 50,64 32,35
15,0 8,5 30 20 14 39,77 25,62
16,0 12,0 30 20 15 31,97 18,71
18,0 10,0 30 20 20 40,53 23,72
20,0 9,0 30 20 20 46,64 29,29
22,4 9,6 30 20 20 48,10 36,74
25,0 14,0 30 20 20 40,19 25,67
28,0 12,0 40 20 20 48,05 32,29
30,0 10,0 30 20 19 55,16 37,07
31,5 18,0 40 30 30 39,71 30,80
33,5 18,5 40 30 30 40,70 34,85
35,5 16,5 40 30 30 45,71 39,15
37,5 21,0 40 20-40 20-40 40,30 29,42
40,0 22,0 40 20-40 20-40 40,82 33,47
45,0 25,0 40 20-40 20-40 40,53 37,07
47,5 27,0 40 20-50 20-50 39,87 38,35
50,0 28,0 50 20-50 20-50 40,30 31,87
56,0 32,0 50 20-50 20-50 39,71 33,83
60,0 34,0 50 20-60 20-60 39,96 35,30
63,0 35,0 50 20-60 20-60 40,53 38,92
71,0 40,0 50 20-60 20-60 40,12 29,66
80,0 45,0 50 20-60 20-60 40,17 33,47
90,0 50,0 50 20-60 20-60 40,53 37,07
100,0 48,0 50 20-60 20-60 44,77 44,40
112,0 60,0 50 20-60 20-60 41,58 24,60
125,0 65,0 50 20-60 20-60 42,45 30,65

Bei Systemsiebbéden geben wir in den Tabellen die
effektive wirksame freie Flache Ag in % fur die am
haufigsten verwendeten Bauteile 300 x 1000 mm
an. Bei anderen Bauteilgréf3en weichen die Ag-Werte
geringfigig von den angegebenen Werten ab.

Ag - ist die effektive wirksame Siebflache in % der
Gesamtfléche eines Siebdecks unter Abzug samtlicher
geschlossener und damit siebunwirksamer Zonen.

ag - ist die relativ freie Siebfldche, bezogen auf eine
Siebéffnung mit angrenzenden halben Stegbreiten,
ohne Berucksichtigung der Ubrigen geschlossenen

Zonen des Siebdeck.
13



—l Spaltlochung

Ausfihrung Spalt- Spalt- Steg- Randdicke Plattendicke eff. freie Siebfléiche
weite lange breite Systemsiebe | konv. Siebe | im Lochbereich | konv. Siebe | Systemsiebe
w | Cq Rd Rd s aQ AQ (300 x 1000)
SP LO mm mm mm mm mm mm % %
0,1 5,65 11 30 20 2,5 6,70 2,76
0,16 5,65 1,2 30 20 2,5 9,44 3,93
0,2 11,5 2,15 30 20 6 6,84 3,91
0,25 11,5 2,45 30 20 8 7,42 4,27
0,315 | 11,5 2,85 30 20 8 7,98 4,35
0,4 11,5 2,95 30 20 8 9,56 5,19
0,5 11,5 3,0 30 20 9 11,42 6,08
0,63 11,5 3,1 30 20 9 13,47 7,64
0,8 11,5 3,0 30 20 9 16,74 9,67
1,0 11,5/16 3,0 40 20 9 20,03 14,21
1,25 11,50 3,1 30 20 10 22,65 12,98
1,3 16,0 3,1 40 20 9 23,58 16,55
1,4 11,5 3,0 30 20 10 25,92 14,49
1,6 11,5/16 3,9 40 20 3,9 24,23 16,53
1,8 17,25/16 3,0 40 20 9 29,72 21,08
2,0 11,5/16 2,91 40 20 8 32,20 22,42
2,24 17,5 3,4 30 20 10 34,66 24,55
2,5 25,5 4,5 30 20 10 33,99 26,21
3,15 25,5 3,9 30 20 12 38,25 22,24
3,55 25,5 3,55 30 20 13 42,65 24,98
4,0 25,5 4,1 30 20 13 41,96 24,53
4,5 36,0 41 30 20 12 45,83 33,11
5,0 25,5 4,5 30 20 14 44,33 26,06
5,6 25,5 3,7 30 20 12 47,97 35,38
6,3 37,0 4,61 30 20 14 51,46 37,06
71 37,0 51 30 20 14 50,78 37,78
8,0 50,0 6,4 30 20 16 44,71 27,47
10,0 50,0 8,6 30 20 18 42,88 25,52
11,2 50,0 7,8 30 20 18 46,76 28,43
12,5 50,0 8,3 30 20 18 50,06 35,49

Die Angaben und Abbildungen in dieser Produktinformation sind unverbindlich und stellen nur eine annéhernde
Beschreibung dar. Es handelt sich nicht um zugesicherte Eigenschaften. Abweichende Ausfihrungen auf
Anfrage. Anderungen vorbehalten, die dem technischen Fortschritt dienen.

[JLJLJ  FO-Rechtecklochung

Lochweite Stegbreite Randdicke Plattendicke eff. freie Siebfléche
Systemsiebe konv. Siebe im Lochbereich konv. Siebe Systemsiebe
w Cq Rd Rd s ao AQ (300 x 1000)
mm mm mm mm mm % %
0,4x 2,3 0,70 /1,10 20 20 2,2 24,54 11,28
0,6 x 2,3 0,72 /1,10 20 20 2,2 30,56 14,04
0,7x 3,3 0,75 /1,20 20 20 2,5 35,27 15,91
1,0x 3,3 0,90 /1,25 20 20 2,5 37,77 17,55
8,0x11,0 2,50 / 3,30 20 20 8,0 57,78 35,63
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[ 11 LO-Rechtecklochung
|

Lochweite Stegbreite Randdicke Plattendicke eff. freie Siebfléiche
Systemsiebe konv. Siebe im Lochbereich konv. Siebe Systemsiebe
w (&F] Rd Rd s a0 AQ (300 x 1000)
mm mm mm mm mm % %
10,0 x 20,0 58/ 8,0 30 30 16 45,28 27,49
12,5 x 50,0 7,5/10,0 30 30 19 49,29 35,49
14,0 x 63,0 64/ 7,0 30 20 14 63,99 45,82
18,0 x 40,0 14,0 /15,0 40 40 20/12 39,69 30,74
20,0 x 40,0 12,0/ 12,0 40 30 20 47,87 38,24
22,0 x 40,0 9,7/10,0 40 40 24 /12 54,17 41,21
27,0 x 60,0 15,0/ 15,0 40 33 25 55,78 38,80

LO-Halbbirnenlochung

Lochbreite Lochbreite Lochlange Randdicke Plattendicke eff. freie Siebfléche

Systemsiebe konv. Siebe im Lochbereich konv. Siebe Systemsiebe

D d | Rd Rd s aQ AQ (300 x 1000)

mm mm mm mm mm mm % %

4,0 2,5 16,0 30 20 10 36,45 25,27
4,5 2,5 25,0 30 20 10 37,61 25,86
5,0 3,5 25,0 30 20 10 39,97 27,62
6,0 3,5 40,0 30 20 12 38,42 24,61
6,0 4,0 25,0 30 20 12 37,66 25,02
8,0 5,0 40,0 30 30 18 38,72 26,24
18,0 12,0 68,0 40 40 20 41,82 31,22

Bevorzugte Lochform
Neben allen Ublichen Lochformen und Lochanordnungen haben sich besonders birnenférmige Lochungen bei

den Siebklassierungen in der HUttenindustrie bewéhrt. Im Vergleich 21112 s
zur Vollbirnen-Lochung besitzt die Halbbirnen-Lochung wesentliche Vorteile. — T
e s " SHess 5858
> Groflere freie Siebfléche bei gleicher Gesamtlochlénge f‘ggg 8980
> Geringere Verstopfungsgefahr durch stérkere Erweiterungen a F:gc:'g Dgogz&
im koniSChen Teil der LOChUng Halbbirnenlochung Sjbime:zhung
> Bessere Grenzkornaussiebung im Parallelteil der Lochung " Férderrichtung
(]
Birnenlochung (aus Stahl)
Lochbreite Lochbreite Lochlénge Stegbreite Stegbreite Blechdicke
D d L cl c2 s
mm mm mm mm mm mm
4,0 2,5 24,0 4,0 4,5 4,0
4,5 2,5 40,0 6,0 7,0 5,0
5,0 3,0 24,0 5,0 5,5 5,0
5,0 3,5 25,0 5,0 6,5 6,0
5,5 3,5 24,0 5,0 6,0 6,0
6,0 3,0 26,0 6,0 7,0 6,0
6,0 3,5 40,0 4,0 5,0 6,0
8,5 5,0 40,0 10,0 10,0 8,0
9,0 5,0 46,0 10,0 9,0 8,0
11,0 7,0 68,0 12,0 11,0 10,0
13,0 8,0 68,0 12,0 13,0 8,0
15,0 8,0 68,0 12,0 12,0 12,0
18,0 12,0 68,0 12,0 12,0 12,0
30,0 25,0 82,0 14,0 22,0 12,0
50,0 30,0 91,0 25,0 15,0 10,0
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Siebboden

Siebbdden aus Stahl und Polyurethan,
Systemsiebbdden, Drahtgewebe, Lochplatten

Spaltsiebbéden

Spaltsiebbéden aus verschleif’festen, legierten,
korrosionsbesténdigen Stdhlen mit und ohne Armie-
rung in geschweif3ter und geschlungener Ausfihrung

Drahtfordergurte
Drahtférdergurte, gewebt und geflochten,
Gurtlaufregler

Filter

Filterticher, -schléuche, -taschen

aus textilen Faserstoffen, Formfilter und Filtergewebe
aus Metallen und Kunststoffen, Prézisions-Filterrohre

STEINHAUS GmbH Telefon......... 0208 / 5801 - 01 ==
Platanenallee 46 Telefax......... 0208 / 5801 - 500 «

45478 Milheim an der Ruhr  e-mail.....sales@steinhaus-gmbh.de -_ .l-
Germany website ..... www.steinhaus-gmbh.de  —



