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SOLIDA-Siebbéden

sind pressgeschweif3te Siebgitter aus Runddréhten, fir die Korntren-
nung von stark schleilenden Siebgutern bei Maschenéffnungen von
10 bis 200 mm.

SOLIDA-Siebbéden sind schwingungssicher, besitzen grofie, offene
Siebfldchen und erreichen lange Standzeiten.

SOLIDA-Siebgitter

fertigen und liefern wir im Normalfall mit quadratischen Siebéffnun-
gen, aber als Sonderanfertigung auch als Langmaschengitter mit
gréBerer offener Siebfliche und héherer Durchsatzrate bei leicht
geringerer Trenngenavigkeit.

Der Siebboden-Werkstoff

ist ein hochverschleif3fester Sonderstahl, mit 500 bis 600 N/mm?2
Zugfestigkeit. AufBerdem liefern wir SOLIDA-Siebbéden auch in
korrosions- und hitzebesténdigen Edelstdhlen.

SOLIDA-Siebgitter mit Quadratmaschen

SOLIDA-Siebgitter mit Langmaschen

Die besonders groBe EinschweiBtiefe
sichert einen festen Maschenverband bis zum vollsténdigen Verschleif3
des Siebbodens.

Die Befestigung

der meist planebenen Siebfelder mit der Siebmaschine erfolgt durch
Aufschrauben, Aufkeilen oder mit Klemmvorrichtungen. Wir liefern
auch Siebgitter mit Spannvorrichtungen, obwohl ein "Spannen" der
dicken Dréhte kaum stattfindet. Der Siebboden wird niedergedrickt.
Wir empfehlen eine zusétzliche Mittenbefestigung.

Die SiebfeldgréBe

ist so festzulegen, dass eine leichte Handhabung bei Transport und
Montage sichergestelltist. Die Gesamtsiebfléche ist méglichst in gleich-
grof3e Siebfelder aufzuteilen, die bei unterschiedlichem Verschleif3
miteinander austauschbar sind. Wir fertigen pressgeschweif3te Sieb-
gitter bis zu 1100 x 4000 mm grof3, empfehlen aber, die Seitenlénge
eines Siebfeldes nicht gréf3er als 1000 mm zu wéhlen.

Lange Gebrauchsdauer durch grofie Einschweif3tiefe
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SOLIDA-Siebbdden kénnen auch aus unter- Sg 251 Sy | S~ S T~ ~
schiedlich dicken Dréhten hergestellt werden. z" 2L ~l T =i = ~
Z. B. Maschenweite 40 mm aus Dréhten 10 "1’: i 3}‘«- ™~
und 12 mm kombiniert. Die 12 mm dicken ® ™ l T~ —
Dréhte sind quer zum Siebgutstrom ange- B ~42 — )
ordnet und fur die max. Stitzweite gemaf © T L T\ L ™
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nebenstehender Grafik bestimmend. 12 ; o I ~
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Zuléssige Unterstiitzungsabsténde HEEEEEERENEEEAENEENEEEENENERRNEEENEEEE
auf Siebmaschinen. 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Stutzweite (mm)

Vergleiche aus der Praxis

SOLIDA-Siebgitter haben im Vergleich mit
anderen Siebbéden, z. B. mit Rundlochplatten,
eine wesentlich gréfere offene Siebfléche.

SOLIDA-Siebgitter behalten aufgrund der
fest verschweifditen Kreuzungsstellen ihre
mafigenauen Maschenéffnungen bis zur fast
vélligen Abnutzung der Siebdréhte.



Die Angaben und Abbildungen in dieser Produktinfor-
mation sind unverbindlich und stellen nur eine annahernde
Beschreibung dar. Es handelt sich nicht um zugesicherte
Eigenschaften.

Technische Daten:

Runddraht | Loch- rel. freie Gewicht | Runddraht | Loch- rel. freie Gewicht Runddraht Loch- rel. freie Gewicht
weite | Siebfléche weite | Siebfléche weite | Siebfléche

w a, w a, w a,
%) (mm) ca. % (kg) [%] (mm) ca. % (kg) (%] (mm) ca. % (kg)
10 51 14,2 25 51 35,2 40 53 50,5
11 54 13,2 30 56 32,0 45 56 47,2
. 12 56 12,4 32 58 29,6 48 57 44,4
14 61 11,0 34 60 28,4 50 59 44,4
15 62 10,4 36 61 271 53 61 41,6
4 mm 16 64 10,0 38 63 25,9 56 62 41,6
18 67 9,0 40 64 25,9 60 64 38,8
12 50 18,1 43 66 23,4 63 65 36,0
14 54 16,3 45 67 23,4 67 67 36,0
15 56 15,7 48 68 22,2 71 68 33,3
16 58 14,8 50 70 20,9 75 69 33,3
. 18 61 13,5 53 71 19,7 80 71 30,5
20 64 12,6 56 72 19,7 85 72 30,5
22 66 1,7 60 73 18,5 90 73 27,7
25 69 10,5 67 76 17,3 95 75 27,7
5 mm 28 72 9,5 10 mm 71 77 16,0 15 mm 100 76 25,0
30 73 8,9 75 78 14,8 106 77 25,0
15 51 21,3 80 79 14,8 112 78 22,2
16 53 20,4 85 80 13,6 118 79 22,2
18 56 18,6 90 81 13,6 125 80 22,2
. 20 59 17,3 95 82 12,3 132 81 19,4
22 62 16,0 100 83 12,3 140 82 19,4
25 65 14,6 30 51 42,3 56 54 69,0
28 68 13,3 36 56 37,3 60 56 64,1
30 69 12,4 38 58 37,3 63 57 64,1
6 mm 32 71 12,0 40 59 35,5 67 59 59,2
34 72 11,5 43 61 33,7 VA 61 54,3
36 73 10,7 45 62 32,0 75 62 54,3
38 75 10,2 48 64 30,2 80 64 54,3
20 51 28,4 50 65 30,2 85 65 49,3
22 54 26,8 53 67 28,4 90 67 49,3
25 57 24,5 56 68 26,6 95 68 44,4
28 60 22,1 60 70 24,9 100 69 44,4
. 30 62 21,3 63 71 24,9 106 71 39,5
32 64 20,5 67 72 23,1 112 72 39,5
34 65 19,0 71 73 23,1 118 73 39,5
36 67 18,2 75 74 21,3 125 74 34,5
38 68 17,4 80 76 19,5 132 75 34,5
40 70 16,6 85 77 19,5 140 77 34,5
43 71 15,8 90 78 17,8 150 78 29,6
45 72 15,0 95 79 17,8 160 79 29,6
8 mm 48 73 14,5 12 mm 100 80 16,0 20 mm 170 80 29,6
50 74 14,2 106 81 16,0 180 81 29,6
53 75 13,4 112 82 16,0 190 82 24,7
118 83 14,2 200 83 24,7

125 84 14,2
Dieser Prospekt zeigt unser Standard-Lieferprogramm; abweichende Ausfihrungen auf Anfrage. Anderungen vorbehalten, die
dem technischen Fortschritt dienen.
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eignen sich besonders, wenn die Siebleistung weiter gesteigert wer-
den soll und eine Vergréf3erung der offenen Siebfléche zwingend
notwendig wird.

Siehe hierzu auch unsere Druckschrift ,Polyurethan-Siebbéden.
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Befestigungspunkt

LONGVITA®-Siebbéden

sind einseitig glatte Siebgitter aus Runddrdhten, mit glatter Oberseite
und grof3er, offener Siebfléche, fur die Klassierung von abrasivem
Siebgut bei Maschenéffnungen von 5 bis 100 mm, auch bei héherem
Anteil von stengeligem Material im Grenzkornbereich.

AuBerdem fertigen wir LONGVITA®-Siebbéden aus den konischen
Profildréhten H5 ... H 15.

Die Siebboden-Werkstoffe

Runddraht 2,5 bis 6,3 mm O:
Federstahl nach EN 10270-1.

Runddraht 8 bis 16 mm ©:
MnS-Stahl mit ca. 700 bis 1000 N/mm? Zugfestigkeit.
Chromnickelstahl. Sonderwerkstoffe auf Anfrage.

Die Befestigung
der Runddrahtgitter erfolgt unter den gleichen Bedingungen, wie sie
fur SOLIDA-Pressschweif3gitter gelten. Siehe Seite 2.

Die SiebfeldgroBe
Hier gelten die gleichen Empfehlungen wie auf Seite 2 fir SOLIDA-
Siebgitter unter dem Abschnitt "Die Siebfeldgréfie" beschrieben.

Maximale Herstellungsgréfie for LONGVITA®:
Bis zu 2000 mm Breite und 5000 mm Lénge.

] %Fiunddraht ll

Maschenweite [mm]

|
| L EEEERE]E
200 250 300 350 400 450 500

Stutzweite [mm)]

Zulassige Unterstitzungsabstande auf Siebmaschinen.




Technische Daten:

Runddraht | Loch- rel. freie Gewicht | Runddraht | Loch- rel. freie Gewicht Runddraht Loch- rel. freie Gewicht
weite | Siebflache weite | Siebflache weite | Siebflache
w a, w a, w a,
(%] (mm) ca. % (kg) [%] (mm) ca. % (kg) [%] (mm) ca. % (kg)
5,0 45 11,2 14,0 48 25,5 45,0 67 23,4
° 5,6 48 10,1 15,0 50 24,0 47,5 68 22,6
6,3 51 9.4 16,0 52 23,0 50,0 69 21,7
2,5 mm 71 55 8,7 18,0 55 21,0 53,0 70 21,0
5,0 38 16,3 . 20,0 58 19,0 56,0 72 19,5
5,6 41 15,2 22,4 61 18,0 60,0 74 19,0
() 6.3 44 14,3 25,0 64 16,5 63,0 75 17,7
71 48 13,0 28,0 67 15,0 10 mm 67,0 76 16,8
8,0 52 12,0 30,0 68 14,0 71,0 77 16,0
3,15 mm 9,0 55 11,0 6,3 mm 31,5 70 13,5 75,0 78 15,5
10,0 58 10,0 33,5 72 13,0 40,0 58 38,0
11,2 61 9,1 35,5 73 12,3 42,5 60 36,5
12,5 64 8,5 37,5 74 11,8 45,0 61 35,0
8,0 45 17,8 20,0 51 30,0 47,5 63 33,5
9,0 48 16,2 22,4 54 27,5 50,0 64 32,0
10,0 51 15,5 25,0 57 25,6 53,0 65 31,0
. 11,2 54 14,8 . 28,0 60 23,5 56,0 67 29,0
12,5 57 13,4 30,0 62 22,5 60,0 69 27,8
14,0 61 12,0 31,5 64 21,0 63,0 70 26,5
4 mm 15,0 62 11,0 8 mm 33,5 66 20,1 12,5 mm 67,0 71 25,3
16,0 64 10,5 35,5 67 19,2 71,0 71 24,0
18,0 67 9.8 37,5 68 18,6 75,0 73 23,0
10,0 45 22,2 40,0 70 17,4 80,0 75 22,0
11,2 48 20,5 42,5 71 16,6 85,0 76 21,0
12,5 51 19,0 45,0 72 15,8 90,0 77 20,0
14,0 54 17,5 47,5 73 15,0 95,0 78 19,0
15,0 56 16,6 50,0 74 14,2 100,0 79 18,0
16,0 58 16,0 53,0 75 13,5 80,0 70 35,0
. 18,0 61 14,2 31,5 58 31,0 85,0 71 33,0
20,0 64 13,0 33,5 60 30,0 90,0 72 31,0
5 mm 22,4 67 12,0 35,5 61 28,5 95,0 73 30,0
25,0 70 11,0 37,5 62 27,5 100,0 74 28,5
28,0 72 10,0 40,0 64 26,8
30,0 73 9,5 10 mm 42,5 66 25,1 16 mm

Dieser Prospekt zeigt unser Standard-Lieferprogramm; abweichende Ausfihrungen auf Anfrage. Anderungen vorbehalten, die
dem technischen Fortschritt dienen.




SOLIDA / LONGVITA® -

Fur Siebmaschinen mit Plansiebfeldern

Seitenbefestigung

Keilbefestigung

Befestigungsleiste
aus Polyurethan

Klemmbefestigung

Mittenbefestigung

]
Deckleiste mit

Schleischutz fuor
Befestigungs-
schrauben

Befestigungsleiste
aus Polyurethan,
von oben
zugénglich

Befestigungsleiste
aus Polyurethan,
von unten
zugénglich

SOLIDA-und LONGVITA®-Siebgitter sind auf Siebmaschinen mit
Plansiebfeldern, Siebtrommeln und anderen Siebeinrichtungen
schnell und sicher zu montieren. Bei Siebmaschinen ist eine aus-
reichende Befestigung auf allen Auflagerungen erforderlich, um
Flatterbriiche zu vermeiden.

Zuléssige Unterstitzungsabstinde finden Sie auf den Seiten 2
und 4.

Montagefertige Plansiebfelder

Sind keine geeigneten Unterstitzungen vorhanden, empfehlen wir
gemdfl den untenstehenden Abbildungen unsere "montageferti-
gen Siebfelder" mit untergeschweifitem Stahlrahmen oder unsere
"Wechselrahmen". Bei letzteren sind Siebgitter und Verstérkungs-
rahmen lésbar und somit austauschbar miteinander verbunden. Bei
"montagefertigen Siebfeldern" stéren keine Befestigungselemente
den Siebgut-Fluss.

Plansiebfelder auf Wechselrahmen

Befestigung durch
Keilleisten Klemmleisten

Befestigung durch

____a___.

Keilleisten g




Typ 1 for Langsspanner

Anwendungsbereich

Typ 2 fir Querspanner

Spi 20..30
SOLIDA bis 8 mm Draht @ Ausfihrung 2.1
T
-~ 10°.1. 20 LONGVITA bis 6,3 mm Draht @
bis Profil H 5
SOLIDA 8 - 20 mm Draht @ Ausfihrung 2.2
LONGVITA 6,3 bis 16 mm Draht @ e O &
Ausfihrung 1.2 Profil H 6 bis H 15
SOLIDA 8 - 20 mm Draht @ 20..30 Ausfohrung 2.3
——— ——
V5 LONGVITA 8 - 16 mm Draht @

Ausfihrung 1.3

Profil H 8 bis H 15

SOLIDA-und LONGVITA® -Siebgitter lassen sich auch auf Siebmaschinen mit Langs- und Querspannern einwandfrei befestigen. Ein eigent-
liches Spannen des Siebbodens findet wegen der zu grofien Drahtdicke nicht statt.
Der Siebboden wird niedergedriickt. Deshalb ist besonders auf eine ausreichende Uberhéhung zu achten und wenn diese nicht ausreicht,
sind die Siebgitter zusétzlich mit Hakenschrauben zu befestigen.

Typ 1 - Ldngsspanner

Spi
Spkl

= Spannlénge innen gemessen (mm)
= Spannkanten-Lénge (mm)

Zusatzbefestigung mit
Hakenschrauben

Typ 2 - Querspanner

Spa
Spkl

=Spannlénge aulen gemessen (mm)
=Spannkanten-Lénge (mm)

Erforderliche Angaben fir
Anfragen und Bestellungen

O A WN =

. Siebbodenbezeichnung

. Lochweite

. Drahtdurchmesser

. Bei Plansiebfeldern Lénge und Breite.

. Bei Spannsiebfeldern die Abmessungen mit

den Kurzzeichen entsprechend Seite 6.

. Bei Lang- und Spaltlochungen die Richtung

der langen Lochseite.

. Werkstoff, méglichst mit Werkstoff-Nr.
. Stuckzahl je Ausfohrung.

Einbauvorschriften

Bitte unbedingt lhrem Wartungspersonal bekannt
geben!

1. Reinigen Sie vordem Einbau eines neuen Siebbodens
sorgféltig alle Auflagestellen.

2. Befestigen Sie planebene Siebfelder an allen Auf-
lagestellen schwingungssicher durch Keil-, Klemm-
oder Schraubvorrichtungen.

3. Befestigen Sie Spannsiebbéden so, dass sie aufallen
Traversen fest aufliegen. Dickdréhtige Siebbéden
sind zusétzlich durch Hakenschrauben zu sichern.

4. Beachten Sie Punkt 2. und 3. sorgféltig. Sie ver-
hindern Flatterbriche und vermeiden unnétige
Betriebskosten.

5. Kontrollieren Sie neu eingebaute Siebbéden nach
etwa 3 und 10 Stunden auf richtige Befestigung.

Wartungsrichtlinien

Bitte unbedingt lhrem Wartungspersonal bekannt
geben!

1. Prifen Sie regelméBig die Siebbdden auf Ver-
schleif3.

2. Vermeiden Sie Flatterbriche durch rechtzeitiges
Nachspannen.

3. Beseitigen Sie kleine Schaden provisorisch durch
Anbringen von Reststicken oder &hnlichem.

4. Schweifden Sie nicht an Dréhten aus Federstahl.

5. Ersetzen Sie einen verbrauchten Siebboden rechtzei-
tig durch einen neuen. Sie vermeiden kostspielige
Betriebsunterbrechungen. Reserve-Siebbéden!

6. Reinigen Sie lhren Siebboden regelméflig von
anhaftendem oder eingeklemmtem Siebgut. Sie
verbessern lhr Siebergebnis.

7. Sind Sie unzufrieden mit den Siebergebnissen oder
Gebrauchsdauern, bitte fordern Sie unsere Fachin-
genieure zur Beratung an.

Bereits in der Planungsphase steht lhnen Ihr zusténdiger Vertriebs-Ingenieur bei der Lésung lhrer siebtechnischen Probleme zur Verfigung.
Auf Wunsch unterstiitzen wir mit geeignetem Montage-Personal lhren Einbau und betreuen Sie bei der Einarbeitung lhres Wartungspersonals.
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~ Siebboden
- Siebbdden aus Stahl und Polyurethan,

m O = Systemsiebbdden, Drahtgewebe, Lochplatten

N A

e — Spaltsiebboden

- '.'0' o Spaltsiebbéden aus verschleif’festen, legierten,

m e = korrosionsbesténdigen Stdhlen mit und ohne Armie-
e rung in geschweiflter und geschlungener Ausfuhrung

Drahtfordergurte
Drahtférdergurte, gewebt und geflochten,
Gurtlaufregler

Filter

Filterticher, -schléuche, -taschen

aus textilen Faserstoffen, Formfilter und Filtergewebe
aus Metallen und Kunststoffen, Prézisions-Filterrohre
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